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Vastuullista

toimintaa ja
oppimisen tloa

YOSAAVIA tekijoita tarvitaan.” Nain tode-
taan artikkelissa, jossa kerrotaan Konwel-
lin yhteistydsta teknisen alan oppilaitosten
kanssa. Siihen kuuluu muun muassa
opinndytetydt, joiden myd6ta opiskelijat
paasevat kiinni todelliseen tydelamaén ja
oppilaan omin sanoin ” tekemaan tyota,
jolla on merkitysta”.

Oppilaitosten kanssa tehtava yhteistyo
on yksi osa Konwellin yhteiskuntavastuu-
ta. Se kytkeytyy myds Konwellin arvoihin.
Niista yksi on asiantuntijuus, johon kuulu-
vat laatu, perinne, osaaminen ja koulutus.

Yhteistyd sopii hyvin myds Konwellin
periaatteeseen siitd, etta tieto on tehty
jaettavaksi. Tahan ajatukseen perustuvat
Konwellin tarjoamat, alan edistyksellisim-
mét laite- ja prosessikoulutukset.

Meidénkin alamme kehittyy hyvaa vauh-
tia ja vaatii osaajiltaan jatkuvaa oppimista.
Me Konwellilla yllapidamme ja kehitdmme
jatkuvasti omaa prosessiosaamistamme ja
piddmme kiinni alan parhaasta tietdmyk-
sesta.

Taté tietotaitoa haluamme jakaa alalle
vankan kokemuksemme ja asiantuntijuu-
temme kautta. Ja otamme myds ilolla vas-
taan nuorten tuomia, tuoreita ndkemyksia!

Pia Heindnen-Alasaari
Toimitusjohtaja


mailto:konwell%40konwell.fi?subject=
https://www.konwell.fi/fi/

Nimityksia Helsingissa
jaTallinnassa

REETA Méaenpaa aloitti osto- ja myynti-
koordinaattorina helmikuussa 2021.

Riina Kotamé&ki aloitti assistant cont-
rollerina taloushallinto-osastollamme
huhtikuussa 2021.

Sergejs Nikiforovs aloitti myynti-
johtajana Konwell ES Tallinnan konttorilla
marraskuussa 2021. Hanen tehtévénaén
ja vastuualueenaan on myynnin kehitta-
minen Baltian markkinoilla.

Konwellin elakelaiskerho
sai uuden jasenen

KOUVOLAN toimiston aluepaallikkod
Jukka Kesaniemi siirtyi Konwellin eldke-
laiskerhon jaseneksi heindkuussa 2021
tyoskenneltydén palveluksessamme 33
vuotta. L&mmin kiitos Jukalle kuluneista
vuosista ja osallistumisesta Konwellin
kasvutarinan rakentamiseen.

29/ ARVOSTELIJAT

PASSIIVISET

Konwellille kova NPS-luku
— kiitos asiakkaamme!

TUORE asikastyytyvaisyyskysely antoi meille todella ilahduttavan

ja entistakin enemmaén motivoivan tiedon: Konwellin NPS-luku on
nyt 70.

Asiakasuskollisuuden mittari, NPS-luku, on toimialakohtaisesti
ja kansainvélisesti vertailtava tunnusluku. Se kertoo siitd, kuinka
todennékoisesti vastaaja suosittelisi yritysta kollegoilleen perustuen
omaan kokemukseen yhteistydsta sen kanssa.

Yleisesti noin 40:n NPS-lukemaa pidetdan hyvana. Konwellin
NPS-luku ylitti tuon lukeman jo kahdessa edellisessé kyselyssa.
Vuonna 2019 lukema oli 66,4 ja kaksi vuotta aikaisemmin 52.

Lokakuussa tehtyyn kyselyyn vastasi yli 300 asiakastamme.
Kerromme kyselyn tuloksista markkinointipaéllikkémme blogissa
Konwellin kanssa ei tarvitse jépittaa.

Vastaajien kesken arvottiin palkintoja ja onnekkaita olivat llkka
Auramarinesta, Risto ja Toni Valmet Technologiesilta, Kaisa Oilonil-
ta seké Jari Tamico Finlandilta.

KIITOS KAIKILLE VASTAAIJILLE!
TA TUTKIMUKSEN KAIKKI TULOKSET

WELLDONE 2021


https://www.konwell.fi/fi/viestinta-ja-julkaisut/blogit/arkisto/konwellin-kanssa-ei-tarvitse-jaepittaeae-asiakastyytyvaeisyystutkimuksen-2021-tulokset
https://www.konwell.fi/fi/ajankohtaista/laajan-asiakastyytyvaeisyystutkimuksen-2021-tulokset
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Pekka Mikonméen opinnéytetyé varastoséiliéiden
emissioiden kartoituksesta valmistuu vuoden lopussa.
Hén tekee tyénséa Konwellille ja paéstoja kartoitettiin
Konwellin asiakkaan, Oiltankingin, terminaalissa.

— On mielekéstéa tehda ty6té, jolla on konkreettista
merkitystd, Mikonméki toteaa.

LEENA-KAISA SIMOLA OLLI URPELA

KONWELLIN JA METROPOLIAN YHTEISTYO
TUO KAIKILLE KONKREETTISTA HYOTYA

” Opiskelyjat
kiinni oikeisiin
toihin”




METROPOLIA
AMMATTI-
KORKEAKOULU

+ Paakaupunkiseudulla
toimiva kansainvélinen
ja monialainen ammatti-
korkeakoulu

Kouluttaa kulttuurin,
liiketalouden, sosiaali-
ja terveysalan seka tek-
niikan asiantuntijoita ja
kehittajia

Opiskelijoita 16 700

Henkilékuntaa 940, joista
paatoimista opetushenki-
16st6a on 555, opettajista
25 prosentilla on tutkijan-
koulutus

Hakijamaaraltaan Suo-
men suurin korkeakoulu
2020: 3,97 ensisijaista
hakijaa aloituspaikkaa
kohden

71 tutkinto-ohjelmaa, 43
AMK-tutkinto-ohjelmaa
ja 28 ylempaa AMK-tut-
kinto-ohjelmaa, osa
englanninkielisia

Omistusosuudet: Helsinki
42, Espoo 27, Vantaa 26,
Kirkkonummi 4 ja Kauni-
ainen 1%
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hteisty0 yritysten kanssa
on erittdin tarkeaa seka

opiskelijoillemme ettd
meille, sanoo Metropolian prosessitek-
niikan lehtori Timo Seuranen. Tanakin
vuonna kaksi Metropolian Ammattikor-
keakoulun opiskelijaa on tehnyt opin-
naytetyonsa yhteistyossa Konwellin
kanssa.
Timo Seuranen toimii Puhtaat ja alyk-
kaat ratkaisut -osaamisalueen lehtorina
Metropolia Ammattikorkeakoulun Myyr-
maéen kampuksella. Osaamisalue keskit-
tyy vahvasti teollisuusymparistoon eli
prosessi-, bio- ja elintarviketeollisuu-
teen, kemian teollisuuteen, materiaalei-
hin ja pinnoitteisiin sekéd energiaan.
Seuranen opettaa kemian laitetekniik-
kaa seka prosessi- ja tehdassuunnittelua.
- Tama on ainut oppilaitos Suomessa,
jossa opetetaan putkisto- ja laitossuun-
nittelua eli kdytdnnon tehdassuunnitte-
lua. Meilla kay aiheesta luennoimassa

asiantuntijoita ldhes 20 alan yrityksesta,
kuten Konwellilta.

- Talla hetkelld putkistosuunnitteli-
joista on teollisuudessa valtava pula.
Alalta on lahtenyt paljon tekijoita elak-
keelle ja samaan aikaan on tehty suuria
investointeja uusiin teollisuuslaitoksiin,
jotka tarvitsevat suunnittelijoita ja to-
teuttajia. Putkistosuunnittelun perustyo-
td on paljon tarjolla ja osaavia tekijoita
tarvitaan, Seuranen kertoo.

YHTEISTYOLLA MERKITYSTA
KAIKILLE

Timo Seurasen mukaan yritysyhteistyol-
la on konkreettista hyotya kaikille osa-
puolille.

- Kun opiskelija tekee lopputyotaan
jollekin yritykselle, esimerkiksi Konwel-
lille, han padsee kiinni oikeisiin toihin
ja tyoelamaan seka verkostoitumaan
alalla. Oppilaitos taas saa opiskelijalleen
kiinnostavaa, merkityksellistd tekemis-
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Hyotya kaikille = Oiltanking
sai dataa paastoistaan

ekka Mikonméaen opinnaytetyo-

hon kuuluvia paastomittauksia

tehtiin kesalla 2021 Oiltankin-
gin terminaalialueella Kotkassa.

- Kun Konwell kysyi mahdollisuutta
hyodyntad meidan terminaalimme lait-
teistoja ja sdilioita opinnaytetyossa, suh-
tauduin ehdotukseen heti myonteisesti,
kertoo kunnossapito- ja suunnittelupaal-
likko Olli Manninen.

— Kaikilla osapuolilla oli varmasti
omat tavoitteensa tyosta. Meilla se oli
mittauksesta saatu data hengitysventtii-
liemme tiiveydesta ja samalla tutustumi-
nen tdhan uuteen mittaustekniikkaan.

Mannisen mukaan Oiltankingin konk-
reettinen hyoty on mittauksista saatava
raportti, jota yritys voi hyodyntaa pro-
sessiensa parantamisessa.

- Vastaavasti opinndytetyon toteutta-
minen edellytti yritykseltamme pienen
rahallisen panostuksen seka itseltani
hieman ajankayttoa tutustuessani aihee-
seen tarkemmin. Minun roolini oli tarjo-
ta puitteet opinnaytetyon tutkimukselle
seka antaa opiskelijalle tietoa laitteis-
tamme ja tuotteistamme.

- Mielestani taman kaltaisesta yhteis-
tyosta on hyotya kaikille osapuolille. On
tarkeda tarjota opiskelijoille “todellisia”
kohteita opinnaytetoille. Opiskelijalle on
myos mielekkaampéd tehda tyota, jolla
on todellista merkitystd kaikkien osa-
puolten kannalta.

- Lopputulos vastasi odotuksiamme.
Saimme erinomaisen raportin kuvineen,
jonka pohjalta on hyva lahtea mietti-
maan parannuksia huolto-ohjelmaam-
me. Yrityksemme tahtotila on saavuttaa
nollavuodot ymparistoon ja tama mit-
tausmalli auttaa tdssa tavoitteessa.

Mannisen mukaan Oiltankingin ja

- Yrityksemme tahtotila on
saavuttaa nollavuodot ympéris-
toon, Olli Manninen sanoo.

OILTANKING
FINLAND OY

Yhtion toimialana ke-

mikaalien varastointi-,
kasittely-, kuljetus- ja
huolintapalvelut

Terminaalit Kotkassa ja
Haminassa

Tyontekijoitad noin 75

Séilididen kokonaiskapa-
siteetti on 257 000 cbm

Oiltanking Finland on
osa saksalaista Marquard
& Bahls konsernia, jolla
on toimintaa noin 30 eri
maassa

Konwellin yhteistyo on jatkunut jo usei-
ta vuosia.

- Yhteistyomme on toiminut erittdin
hyvin, ja se sisaltda sekd materiaalihan-
kintoja ettd konsultointia. Olemme aina
saaneet Konwellilta asiantuntevaa palve-

lua.

20



20

ta, joka syventdd hanen oppimistaan ja
valmistaa osaltaan ammattiin.

- Lisdksi haemme yhdessa yritysten
kanssa opinnéaytetoihin sellaisia aiheita,
joilla on yrityksille liitketoiminnallista
merkitysta. Toiden tulee olla hyodyllisia
ja merkityksellisia yrityksille. Toisaalta
on yritystenkin etu saada alalle ammat-
titaitoista tyovoimaa, Seuranen sanoo.

Nailld periaatteilla Konwell ja Metro-
polia ovat tehneet hyvéa yhteistyota jo
useamman vuoden ajan. Vuonna 2021
on toteutumassa kaksi insinoorityota:
Julia Karhulan ty0 venttiilien lukitusme-
netelmistd valmistui kevaalld ja Pekka
Mikonmaden kartoitus varastosailididen

emissioista valmistuu vuoden lopussa.

VENTTIILIEN HAJAPAASTOT KURIIN
Vuodenvaihteessa kemiantekniikan in-
sin6oriksi valmistuvalle Mikonmaéelle on

tarkedd, etta han saa tehdéd oikeita asioi-
ta toimivalle yritykselle ja tyotd, jolla on
kaytannon merkitysta.

Venttiilien tyypit ja paastot ovat yksi
osa Mikonmaen opintoja. Insinoorityos-
saan Mikonmaki selvittdaa Konwellin asi-
akkaan laitoksen hajapaastoja ja mah-
dollisuuksia niiden vihentdmiseen.
Tyon tuloksena tulee siis konkreettisia
ehdotuksia asiakkaan prosessien kehit-
tamiseen.

- Venttiileja kehitetdan kohti nolla-
paastoja. Kustannuksia mietittdessa on
hyva muistaa, ettd padstdjen vihenemi-
nen sddstda enemman kuin investointi
uusiin venttiileihin maksaisi. Kun pro-
sessiteollisuuden yksittdisidkin osia saa-
daan optimoitua paastojen kannalta pa-
remmiksi, on silld ympariston kannalta
iso merkitys.

Mikonmaki selvitti myos, mitka mit-

>> sivulle 10



Onko

o | isesass

varolaite?

Halutaanko venttiili
100% varmasti
auki/kiinni?

Onko kyseessa
sekvenssi?

Onko virheoperoinnin
todennéakaisyys suuri?

Operoidaanko
venttiilid usein?

Ovatko virheoperoinnin
seuraukset mitattomat?

Riippulukko/ATL

Eilukkoa/
tagout/carseal

El

Halutaanko lukko?

E EMEELIN m
venttiilin rajatieto?

Asennonosoitin

Mika lukitustapa on

venttiilille paras?

ulia Karhula perehtyi kevaalla

2021 insinoorityossadan “Lockout/

tagout-lukitustavan valinta” vent-
tiilien eri lukitusmenetelmiin.

- Innostuin heti, kun kuulin, etta
Konwellilla on tarjota lopputyon aihe
koskien venttiilien lukituksia. Olen kiin-
nostunut tyoturvallisuudesta ja riskien
arvioinneista, joten aihe sopi minulle
taydellisesti, Karhula sanoo.

- Ensin perehdyin lockout/tagoutiin
kasitteena, minka jalkeen tutustuin eri-
laisiin venttiilien lukitusmenetelmiin ja
selvitin, jonka lukitus soveltuu parhai-
ten mihinkin tapaukseen. Lopputulokse-
na syntyi vuokaavio, jota voidaan hyo-
dyntad, kun neuvotaan asiakkaita vent-
tiililukituksen valinnassa.

Karhula toteutti tyonsa kirjallisuussel-
vityksena sekd hyodyntden standardeja
ja alan asiantuntijoiden haastatteluja.

- Tietoa oli saatavilla yllattavan vahan.
Esimerkiksi mistddn ei tahtonut 16ytya
tutkimuksia tai muuta kirjallista tietoa
lukitusmenetelmien soveltuvuudesta eri
tapauksiin. Ongelma ratkaistiin niin,

ettd sain Konwellista ohjaajaltani Matti
Toikalta muutamien asiantuntijoiden
yhteystiedot ja haastattelin heita. Kaytin
siis melko paljon lahteend muun muas-
sa putkistosuunnittelijoiden kokemus-
tietoa aiheesta.

- Insin6orityota tehdessani opin tie-
tenkin paljon venttiileista ja niiden luki-
tuksista, mutta lisaksi opin paljon uutta
tiedonhausta, aikataulutuksesta sekd
erilaisista standardeista.

- Toivon, ettd yritykset saisivat insi-
noorityostani sen irti, ettd tycturvalli-
suuden huomioiminen on aina tarkeaa
ja oikeanlaisilla venttiililukituksilla tyo-
turvallisuutta voidaan parantaa.

Karhulan mukaan Konwellin ja Metro-
polian yhteisty6 toimi hanen insin6ori-
tyonsa kannalta erinomaisesti.

- Sain monipuolisemmin vastauksia
kysymyksiini, kun sain aina vastauksen
sekd koulun etta yrityksen nakokulmas-
ta. Taman tyylinen yhteistyo myos aut-
taa opiskelijoita padsemaéan helpommin
tyoeldmaan.

- Tyéturvallisuuden
huomioiminen on aina
tarkeda ja oikeanlaisil-
la venttiililukituksilla
ty6turvallisuutta voidaan
parantaa. Toivon, etta
insiné6rity6ni auttaa
yrityksida miettiméaéan
ty6turvallisuutta myés
tdasta nakékulmasta, Julia
Karhula toteaa.

Venttiilin lukitustavan va-
linta, (vuokaavio) on Julia
Karhulan kevéélla 2021
valmistuneesta insin66ri-
tyostd Lockout/tagout-lu-
kitustavan valinta.

LISATIETOA

venttiilien
turvalukituksista
https:/www.konwell.fi/fi/

tuotteet/prosessi/proses-

siventtiilit/varolaitteet/

venttiilien-turvalukitukset

2° 9
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taustavat ovat lainsdddannon mukaan
hyvaksyttavia tietynlaisissa mittauksis-
sa, jotta niiden tulokset voidaan rapor-
toida eteenpéain viranomaisille.

- Konwellin kanssa on pidetty aloitus-
palaverin jalkeen tapaamisia saannolli-
sesti. Olen saanut sielta seka erittdin
ammattitaitoista ohjausta tychoni ja tie-
toa laitteistoista ettd laitetoimittajan na-
kemysta prosessiteollisuudesta, Mikon-

maki sanoo.

KONKREETTISTA HYOTYA

Yksi tuore esimerkki yhteistyon konk-
reettisista hyodyistd on Ilari Lundin te-
kema opinndytetyo Hoyry- ja lauhdela-
boratorion suunnittelu ja jatkokehitys.
Sen pohjalta on suunniteltu Myyrméaen
kampuksen prosessitekniikan laborato-
rioon uusi moderni hoyry- ja lauhdejar-
jestelma, joka tulee valmistuttuaan toi-
mimaan Konwellin koulutuksien paa-
laitteistona tdydentéden liikuteltavan Mo-
biler hoyry- ja lauhdelaboratorion de-
monstraatiomahdollisuuksia. Ilari Lund
siirtyi opinnaytetyonsa tekoaikana
Konwellin palvelukseen ja tyoskentelee
nyt Konwellilla dokumentaatiovastaava-
na.

Timo Seuranen on hyvin tyytyvdainen
yhteistyohon Konwellin kanssa.

- Verkostoituminen on kaikille hyo6-
dyksi. Itselleni tarkein kanava on PSK
Standardoinnin tyoryhmat, joissa olen
tutustunut alan ihmisiin. Vastaavasti yri-
tykset ovat oppineet tuntemaan minut ja
ottavat yhteytta etsiessaan hyvaa tyonte-
kijaa tai insinéorityon tekijaa.

Seuranen ldhettdd alan yrityksille ter-
veisid, ettd verkostoja voisi vahvistaa en-
tisestaan.

- Mielellddn voitaisiin jutella useam-
minkin ihan epavirallisestikin ja pohtia,
mitd mahdollisuuksia olisi tehdé yhdes-
séd jokin projekti. wp

Tieto on tehty
jaettavaksi

TYON ohjaajan tehtdvana on pitas
huolta siitd, etta insin6orityon
tekijélla on tarvitsemansa tieto ja
tuki kaytettavissa, jotta han voi
keskittya itse tyon tekemiseen.
Yhtaalta tdma voi tarkoittaa tiivista
kysymyksiin vastaamista, yrityksen
tietopankin oven avaamista tai
ihmisten yhteystietojen antamista.
Toisaalta se voi myés tarkoittaa
tilan antamista sellaiselle opiske-
lijalle, joka on itseohjautuvampi.
Paaasia on, ettd opiskelija kokee
olevansa tukevalla perustalla, josta
on hyva ponnistaa eteenpéin.

— Insin60rityd on hyva kanava
teettad sellaisia vahan erikoisempia
t6it4, joihin vakituisten tyonteki-
joiden on haastavaa Ioytaa aikaa
muilta toiltaan, toteaa Konwellissa
yhtena ohjaajana toiminut Matti
Toikka.

— Opiskelijat eivat yleensa viela
ole oppineet alalla vallitsevia van-
hoja kaytanteita ja saattavat siksi
|16ytaa jonkin taysin uuden nakokul-
man. Se saattaa hyvinkin tuottaa
jotain uutta alalle. Opiskelijat ovat
myos erittdin hyvia [0ytdmaan
sellaista tuoretta tietoa, joka ei ole
vield levinnyt alalla laajasti.



Dronen avulla
vuotojen kimppuun

TEHOKAS MITTAUS ANTAA EVAAT
HAJAPAASTOJEN ELIMINOINTIIN

onwellin ja Aeromonin yhteis-

tyo tarjoaa kokonaisvaltaisen

ratkaisun hajapaastojen va-
hentdmiseen seka vuotojen paikannuk-
siin ja korjauksiin.

Kaksi oman alansa innovatiivista asi-
antuntijaa, Konwell seka ilmateitse le-
vidvien padstdjen mittausteknologiaan
ja -palveluihin erikoistunut Aeromon
Oy, aloitti yhteistyon vuoden 2020 lopus-
sa ensimmaiselld pilottimittauksella.

- Meita yrityksina yhdistaa kiinnostus
vastata asiakkaan tarpeisiin. Yhteistyos-
sé pyrimme hyodyntamaan toinen tois-
temme osaamista asiakkaittemme hy-
vaksi. Kaytannossa tama tarkoittaa sita,
etta voimme yhdessa tarjota asiakkaille

monipuolisen palvelun vuotojen tunnis-

tamiseksi, paikantamiseksi ja kunnossa-
pidon suunnittelemiseksi, toteaa Aero-
monin toimitusjohtaja Maria Kuosa.

- Konwellin pitka kokemus ja asian-
tuntemus alalta antaa meille tilaisuuden
oppia uutta seka kehittaa toimintaamme
entistakin asiakaslahtoisemmaksi,

Kuosa lisda.

REAALIAIKAISTA, KONKREETTISTA
TIETOA

- Aeromon on mullistanut tapaa, jolla il-
mateitse leviavid paast6ja mitataan ja ra-
portoidaan. Haluamme antaa asiakkaille
tarkkaa, reaaliaikaista ja ymmarrettavaa
tietoa paatoksenteon tueksi. Mittaustu-
losten avulla tuotehukkaa seka haja-
paastoja voidaan minimoida ja inves-
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— Mullistamme tapaa, jolla
ilmateitse levidvia p4dastoja
mitataan ja raportoidaan.
Haluamme antaa asiakkaille
tarkkaa, reaaliaikaista sekd ym-
mdrrettédvaa tietoa pddtoksen-
teon tueksi, toteaa Aeromonin
toimitusjohtaja Maria Kuosa.

12 2°

toinnit ohjata oikeisiin kohteisiin, Maria
Kuosa kertoo.

- Pystymme mittaamaan useaa eri-
laista paastoa samanaikaisesti ja jatku-
vatoimisesti. Mittauskalustomme on ke-
vyt ja tarvittaessa lentolaitteella kuljetet-
tava, joten se mahdollistaa vuotokartoi-
tukset myos haastavista ja alemmin saa-
vuttamattomista kohteista.

Mittalaite valittaa vuototietoa pilvi-
pohjaiseen jarjestelmadn, jonka kautta
tieto on tulkittavissa heti mittauksen ai-
kana.

- Raportoimme tulokset mahdollisim-
man selkedlld tavalla asiakkaan kanssa
keskustellen, jotta investointipadtosten
ja toimenpiteiden suunnittelu seka prio-
risointi on asiakkaalle helppoa. Huolto-
toimien vaikutukset voidaan myos to-
dentaa uusintamittauksilla.

Hajapaastojen kokonaismaaraa on ai-
kaisemmin tarkasteltu laskennallisilla
malleilla. Aeromonin tuottamat haja-
paastomittaukset ovat asiakkaille usein
ensimmainen kattava yleiskuva haja-
paastoistd ja niiden lahteista.

- Hajapaastomittaukset mahdollista-
vat konkreettiset toimet paastdjen va-

hentdmiseksi. Aeromonin tarkka, reaa-
liaikainen tieto voi myos mahdollistaa
laajemman tuotantoprosessin tarkkailun
ja kehittamisen ymparistoystavallisem-
maéksi, Kuosa toteaa.

Aeromon perustettiin Suomessa vuon-
na 2015. Yhtion modulaarisen, miehitta-
mattomid ilma-aluksia hyodyntavan mit-
tausteknologian kayttokohteet ovat li-
sdantyneet merenkulussa, prosessitek-
nologiassa, energiantuotannossa ja kai-
vosteollisuudessa. wp
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ONIS-pikasokeointilaite on yhden
henkilén hallittavissa.

Prosessilinjan sokeoint
nopeasti ja turvallisesti

KUN prosessilinjastossa tehdaén huolto-
t6it4, on turvallisuussyista viisasta sokeoi-
da linja eli asentaa putkistoon umpilaippa.
Nain voidaan varmistaa, etta linjassa ei
ole painetta eika sellaista valiainetta,

joka voisi leimahtaa. Perinteisesti tdma
tehdéan ns. lydntisokealla, jonka paikal-
leen saaminen on tyolasta ja aikaa vievaa
etenkin ahtaissa paikoissa seké suurissa
kokoluokissa.

Ranskalainen ONIS on kehittanyt
tarkoitukseen pikasokeointilaitteen, jolla
linjan sokeointi tehddan nopeasti ja ennen
kaikkea turvallisesti.

Perinteinen linjasokeointi vaatii usean
tyontekijan osallistumista tyohon. Lisaksi
turvallisuusohjeet saattavat edellyttaa
palokunnan lasnéoloa. Nostolaitteiden
kaytto ja useat tyovaiheet vievéat aikaa
ja lisddvat riskia inhimillisiin virheisiin ja
tyotapaturmiin.

LISATIETOA I6ytyy osoitteesta

ONIS-pikasokeointilaite on yhden hen-
kilon hallittavissa. Laite koostuu kahdesta
laipallisesta tai hitsauspéin varustetusta
runkopuoliskosta, jotka on yhdistetty
toisiinsa epékeskopulteilla ja yhdyslevyl-
|a. Pienemmaét laitteet ovat kahvallisia.
Suuremmat nimelliskoot DN 1200 saakka
ovat kasipyorallisid. Molemmissa toiminta
on sama: kdsikahvaa tai kdsipyorad kayt-
tden tehdéan runkoon muutaman millin
valys luistin molemmille puolille. Silloin
sokeointilaippa voidaan vapaasti tyontaa
rungon toiselle puolelle, minka jalkeen
valys suljetaan kahvalla tai kasipyoralla.
Samalla voidaan tarkistaa laippatiiviste ja
uusia se tarvittaessa. Nain pikasokeointi-
laite j&& huollettuna odottamaan seuraa-
vaa operointia eli sokeointia, joka voidaan
suoritettaa nopeasti ja turvallisesti vain
muutamassa kymmenessa sekunnissa.
WD

https:/www.konwell.fi/fi/tuotteet/prosessi/prosessiventtiilit/varolaitteet/pikasokeointilaitteet
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Konwellin huoltoliike-
toiminta laajenee

- LIEKINESTIMET JA SAILIOIDEN
HENGITYSVENTTIILIT MUKAAN TARJONTAAN

onwell on asettanut tavoit-

teekseen huoltoliiketoimin-

nan laajentamisen ja syventa-
misen. Tarjolla on aiempaa kattavam-
min erikoisosaamista vaativia huoltopal-
veluita. Uusi huoltoliiketoiminta keskit-
tyy ensisijaisesti Konwellin edustamien
laitteiden huoltoon.

- Olemme ottaneet liekinestimet ja
suurten tankkisailididen yli-/alipaine- eli
hengitysventtiilit mukaan osaksi huolto-
palveluamme. Néaissd laitteissa olemme
edustaneet saksalaista, teknisesta osaa-
misestaan tunnettua Protegoa jo 15 vuot-
ta. Kokemusta ja asiantuntemusta on
siis ehtinyt kertyd, kertoo huoltopaallik-
ko Toni Ristila.

- Liekinestimien osalta kartoitetaan,
kuinka usein tarkastus ja puhdistus tu-
lee tehda. Jokainen prosessi on likaantu-
misen suhteen erilainen ja siksi myos
huoltovali vaihtelee, Ristila kertoo. Puh-
distus tehdaan tarkasti tehtaan anta-
mien ohjeiden mukaisesti.

- Hengitysventtiileiden osalta teemme
jatkossa tarkastuksia, mutta laajennam-
me palvelua kattamaan myo6s painekoes-
tukset ja laitehuollot, Ristila sanoo.

Turvalaitteetkin vaativat kunnossapi-
to-ohjelman, silla hyvin laadittu huol-
to-ohjelma takaa héairiotilanteessa turva-
laitteen toimivuuden. Huoltosuunnitel-
ma tehddin aina yhdessd asiakkaan
kanssa.

90

- Kun hengitysventtiilin tulee proses-
sin héiriotilanteessa purkaa ilmaa joko
ulos tai sisddn, on sen myos toimittava.
Olen nahnyt tilanteita, joissa nain ei ole
kaynyt ja sailio on lommahtanut.

- Kukaan ei née, jos prosessissa syn-
tyy hairiotilanne ja liekki lahtee etene-
madn putkistossa. On pelkastaan liekin-
estimen toimivuuden varassa, etta liekki
pysahtyy linjastossa hallitusti ja suunni-
tellusti. Kyse voi talloin olla merkittavis-
td vahingoista, jolloin sddnnollisen tar-
kastuksen ja huollon merkitys viimeis-
tadn konkretisoituu, Ristila muistuttaa.

WD
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NESTE- JA MAAKAASUJARJESTELMAT
NYT OSA KONWELLIN TARJONTAA

Palvelua laajalla

asiantuntem

onwell teki kevaalla 2021 stra-

tegisen litketoimintakaupan

ostamalla Kaasulaite Lennart
Wikstrom Oy:n. Samalla Lennart liittyi
Konwellin riveihin. Nyt Konwellin asiak-
kaita kaasualan asioissa palvelee Len-
nartin lisdksi monelle entuudestaan jo
tuttu mies, Jari Ruotsalainen. Hian on
toiminut kahdeksan vuoden ajan
Konwellin myynti-insinoorina Helsinki-
Vaasa-akselin lansipuolella toimien "asi-
akkaiden tukena ja turvana’.

- Otin haasteen toimenkuvani laajen-
tamisesta enemman kuin riemulla vas-
taan. Koen my0s saavani tyonantajaltani
paljon seka vastuuta ettd luottamusta.
Konwellilla tyontekija paasee kehitta-
maan itseddn, kun omaa motivaatiota
16ytyy. Minulle on ilo oppia uutta - var-
sinkin, kun opettajana on pedagogisesti-
kin lahjakas alan ammattilainen.

- Toimimme Lennartin kanssa tiiviina
tyoparina. Nain yhdistdmme minun tie-
tamykseni ja kokemukseni Konwellin
perinteisista palveluista ja toimintamal-
leista sekd Lennartin vahvan kaasulaite-
osaamisen, Jari kertoo.

- Oleellistahan on, ettd voin nyt tuoda
kaiken Konwellista saamani opin laa-
jempaan kéyttoon, kun kaasupuolen
palveluita integroidaan organisaatiom-
me ja palveluihimme. Uuden toiminta-
mallin pitdd istua Konwellin muihinkin

prosesseihin, Jari toteaa.

uksella

KONWELLILLA KAASUALAN
JOHTAVAT BRANDIT

Jarin mukaan kaasun kaytto on kovassa
kasvussa.

- Vaihtoehtoista energiaa tarvitaan ja
kaasu toimii erinomaisena polttoainee-
na. Nesteytetty kaasu LNG on nyt hyvin
suosittu, vety tulee olemaan tulevaisuu-
den polttoaine, Jari sanoo.

- Asiakkaamme ovat hyvillaan, kun
Konwell tarjoaa nyt myos kaasupuolen
toimituskokonaisuuksia ja palvelua.
Meilld on nyt varsin hyva tuotevalikoima
kaasupuolellekin.

Konwell edustaa alan johtavia bréande-

j&, kuten FAS Flussiggas-Anlagen GmbH,
RegO, ITRON, gAvilar BV., VoTech Filter
GmbH, Rochester Gauges Int, GTS-Thiel

mann Energietechnik GmbH seka Stag
GmbH.

WD

Myynti-insin66ri Jari Ruotsalainen (oik)
keskustelee RegO Europen operatiivisen
johtajan Freddy Deykin kanssa CryoMac
-tayttéliittyméan toiminnasta edessédan
raskaan ajoneuvon LNG-sdili6.

90
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https://www.fas.de
https://www.rego-europe.de
https://www.itron.com/emea/solutions/product-catalog
https://www.gavilar.nl/en
https://www.votech.de
https://www.votech.de
http://www.rochester-gauges.be
https://www.gts-thielmann.de
https://www.gts-thielmann.de
https://www.stag-gmbh.de
https://www.stag-gmbh.de
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Materiaalien haurastuminen

kylmassa

elldone-asiantuntijajul-

kaisun numerossa 1/2021

kasiteltiin valuraudan
heikohkoa soveltuvuutta painelaittei-
siin. Juttusarjan toisessa osassa kasitel-
ladn materiaalien haurastumista kyl-
massa.

Vaikka terakselld olisi lampimana ol-
lessaan kuinka hyvat lujuusominaisuu-
det, ne saattavat muuttua oleellisesti
materiaalin jadhtyessa riittavan kylmak-
si.

Hiiliterdksilld on ominaisuus, josta
kaytetaan nimed kylmatransitio. On siis
olemassa tietty lampatila, jonka ylapuo-
lella painelaiteteras kayttaytyy sitkedsti
ja johdonmukaisesti. Tdman voit todeta
etsimalld valmiin paine-lampotilakayran
tai piirtamalla minkd tahansa hiiliterak-
sen paine-lampotilataulukon kayralle.

Kéyra kulkee johdonmukaisesti ja tasai-
sesti. Kun materiaalin lampatila kasvaa,
sen lujuus laskee. Paineluokkaa eli ma-
teriaalin paksuutta kasvattamalla saa-
daan koko kayran alueelle lisda lujuutta.
Yla- ja alaraja eivat kuitenkaan muutu
mihinkédan. Yldrajaa rajoittaa materiaa-
lin kuumankesto, esimerkiksi virumis-
lampoatila. Alarajaa rajoittaa kylmatran-
sitioldmpdtila.

Haurastuminen tai kylméatransitio on
siita mielenkiintoinen ilmio, etta lujuus-
kéyra ei kulje jouheasti kylmatransitio-
lampotilan alapuolelle. Teraksen lujuu-
desta lampimaéssa ei siis voi suoraan
paatelld sen lujuutta kylméssa. Tama
johtuu siitd, ettd haurasmurtuma ei toi-
mi samalla tavalla kuin sitked murtuma.
Vaikka materiaali olisi sitkedssa tilassa
miten lujaa tahansa, hauraassa tilassa se


https://julkaisut.konwell.fi/Welldone_01-2021_digi/

on heikkoa. Kuten ehka ensimmaisesta
osasta muistat, haurasmurtuma voi ede-
td melko vaivattomasti koko materiaalin
lapi.

ISKUSITKEYSKOE LUJUUDEN
MAARITTELYYN

Yleisimmin kaytetty tapa hiiliterdksen
lujuuden maarittelyyn kylméssa on isku-
sitkeyskoe. Varsinaisten kappaleiden
valmistuksen yhteydessa valmistetaan
ylimaaraistd materiaalia naita kokeita
varten. Esimerkiksi venttiilirunkojen va-
lamisen yhteydessé voidaan valaa yli-
madrdinen venttiilirunkoaihio tai muu
naytekappale ndita kokeita varten. Tasta
kappaleesta koneistetaan koesauvoja.
Koesauvat vieddan laboratorioon, jossa
ne jadhdytetdan tulevan painelaitteen
alimpaan sallittuun lampdtilaan. Téassa
lampotilassa kappaleita lyodédéan iskusit-
keysmittalaitteella ja mitataan murtumi-
seen kulunut energia. Energian maaras-
td voidaan péételld, miten suuri osa ma-
teriaalista on viela sitkeaa ja paljonko
siitd on jo muuttunut hauraaksi.

Jos materiaalin kylmétransitiolamp6-
tila on kylmempi kuin koelampotila, ko-
keessa saadaan riittavan suuri
murtumisenergia ja ndin ollen hyvaksyt-
ty tulos. Jos kylmatransitiolampétila jaa
koeldmpotilaa lampimammaéksi, materi-
aali murtuu kokeessa hauraasti ja mur-
tumiseen kulunut energia ei riitd kokeen
lapaisyyn. Yleisin teollisuusventtiileissa
kaytetty iskusitkeyden mittaustapa on
Charpy-V-koe ja hyviaksyttavana sitkey-
den arvona pidetdan 27 joulen energiaa.

Kylmalujien hiiliterdsten materiaali-
standardeihin on kirjoitettu sisaan isku-
sitkeysvaatimukset. Esimerkiksi neste-
kaasujarjestelmien -42 °C:n tai ulos tule-
vien maakaasuputkistojen -40 °C:n vaati-
mus alimmasta suunnittelulampotilasta
on helpoin toteuttaa valitsemalla kylma-
lujia hiiliteraksid. wo

Kaukokayttolaite
mahdollistaa
venttiilin
etaoperoinnin

Jarjestelmid rakennettaessa venttiileita ei aina pysty-
ta sijoittamaan operoinnin kannalta optimaalisiin
kohteisiin. Ne saattavat sijaita esimerkiksi korkeilla
putkisilloilla, ahtaissa putkitunneleissa tai kohteissa,
joissa ymparistoolosuhteet asettavat venttiilin nor-
maaliin operointiin oman haasteensa.

Mikali tallaista venttiilid operoidaan harvaksel-
taan, sen automatisointi voi olla liian suuri kustan-
nus.

Juuri tdllaisiin kohteisiin on suunniteltu Sofis-kon-
serniin kuuluvan Smith Flow Controlin manuaali-

nen FlexiDrive-kaukokayttolaite.

OPEROINTI TURVALLISESTA PAIKASTA
Kaukokayttolaite koostuu kahdesta hammasrattaalla
toimivasta kayttoasemasta seka niiden valilla kulke-
vasta kaapelista. Toinen kdyttoasema asennetaan
operoitavan venttiilin paille ja toinen sinne, mista
venttiilia halutaan operoida.

Joustavan kaapelin ansiosta voidaan operointipiste
sijoittaa jopa 60 metrin pddhan itse venttiilista. Flexi-
Driven asennuskohteissa voi olla myos kulmia ja
mutkia, jotka ketjupyorissa ja jatkokaroissa eivat ole
mahdollisia.

Kaukokayttolaite sopii kaikille venttiilimalleille ja
se on helppo asentaa jalkikateen. wo

LISAA kaukokayttolaitteesta

https:/www.konwell.fi/fi/tuotteet/prosessi/prosessi-

venttiilit/muut-tuotteet/kaukokayttolaitteet

WELLDONE 2021
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Kuopion alueen tekninen myyja

Jarkko Vahakainu:

Kohti tavoitteita

rima korkealla

aaliskuussa 2021 Konwell

avasi Kuopioon Itd-Suomen

toisen toimipisteen Kouvo-
lan lisdksi. Jarkko Vahidkainu on toimi-
nut Kuopion alueen teknisend myyjana
siitd lahtien. — Ajattelin, ettd kysdisen
toitd, Jarkko sanoo - ja ajankohta oli
otollinen.

Jarkko opiskeli ammattikoulussa
kone- ja metallialan perustutkinnon,
mutta ei ole tehnyt koneistajan toita
lainkaan. Venttiilit kun veivat miehen
mennessaan.

- Menin opiskeluaikana harjoittele-
maan paikalliselle venttiilitoimittajalle,
jolla suoritin kaikki harjoittelujaksoni.
Opiskelujen jdalkeen minua pyydettiin
vakituiseksi, mutta ensin piti kayda ar-
meija. Kun olin suorittanut palvelukseni
Rissalan lennostossa ladkintamiehena,
aloitin tyot. Taytyy olla kiitollinen, ettd
padsi heti mielenkiintoiseen tyohon.
Venttiilit alkoivat kiinnostaa yha enem-
man ja tyo tuntui omalta. Viihdyin sielld
kymmenen vuotta, Jarkko kertoo.

18 2°

Mutta jotain uupui.

- Tuotteet, kokoonpano, huolto ja sda-
to olivat tulleet tutuksi. Minua alkoi yha
enemman kiinnostaa myos myyntitehta-
vat ja halusin paasta asiakkaiden kanssa
yhteistydhon myos silld puolella. Kon-
wellin Kuopion toimipisteen perustami-
nen osui minulle hyvaan saumaan, Jark-

ko toteaa.

LAHELLA ASIAKASTA

Perheyhtiond Konwellin toiminta-ajatuk-
sena on toimia lahelld asiakkaitaan ja tar-
jota heille henkilokohtaista palvelua.

- Kouvolasta on aika lailla matkaa
Kuopion seudulle. Siksi oli tarkeda saada
tanne tekninen myyja, joka tuntee tuot-
teiden lisdksi sekd alueen ettd asiakkaat,
TJarkko sanoo.

- Myyntityossa minulla on vield opet-
telemista, mutta olen saanut paljon
apua ja tukea Kouvolan kollegoilta seka
koko organisaatiolta. Aina, kun olen luu-
riin tarttunut, apua ja hyvid ohjeita on
tullut. On ollut todella mukavaa ottaa

vhteytta asiakkaisiin, jotka ovat jo huo-
manneet meilld olevan toimiston myos
Kuopiossa. Vastaanotto on ollut hyva.

- Konwellilla on asiakkaita eri puolilla
Suomea ja yrityksena se on tunnettu ja
luotettava. Tieddn, ettd asiakkaat arvos-
tavat meiddan nopeaa toimintaamme
seka palveluamme. Organisaatiosta 16y-
tyy asiantuntemusta. Voimme auttaa hy-
vinkin erilaisissa ja erikokoisissa asiois-
sa, Jarkko toteaa.

- Konwell vahvisti kevaalla kaasualan
syvdosaamistaan ja tuotevalikoimaansa
litketoimintakaupalla. Kuopion alueella
on myos kaasualan asiakkaita, joille
tdma palvelu on tarpeen.

T4t4 haastattelua tehtdessa Jarkolla oli
takana reilut puoli vuotta Konwellilla.
Sekd motivaatio ettd fiilikset olivat kor-
kealla. Uusi tyopaikka oli tayttanyt yh-
den haaveen.

- Ihmiselld pitaa olla unelmia ja haa-
veita, joita kohti kulkea. Ne voi tavoittaa,
kun asettaa riman korkealle ja tekee pal-

jon toita. wo



JARKKO
VAHAKAINU

Ika: 32 vuotta,
kotoisin Kuopiosta

Koulutus: koneistaja,
kone- ja metallialan
perustutkinto

Tekninen myyj3,
Konwellin Kuopion
toimisto

Naimisissa, b-vuotias
tytar

Harrastukset: kuntosali,
laskettelu, golf
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Lauhdekettu kysyy

Mita kertoo venttiilin

OLETKO JO TUTUSTUNUT KVS-arvo?
KONWELL AKATEMIAAN?

www.youtube.com
@Konwell akatemia
Konwell Akatemia Youtube-kanava tarjoaa:

TIETOA JA OPASTUSTA

36 tallennetta

. Laite-esittelyja

» Informaatiota uusista kaytanteista
*  Huolto-ohjeistusta

KOULUTUKSET JA WEBINAARIT

19 tallennetta

+ Informaatiota
koulutustarjonnastamme

+  Webinaari-tallenteita

PAINEEN PURKAMISTA

6 tallennetta

Soittolista, missé lupa ottaa
hieman rennommin.

KVS-arvo kertoo venttiilin
suurimman mahdollisen

lapaisykyvyn

VENTTIILIA mitoitettaessa voidaan laskennalli-
sesti maarittaa prosessin edellyttdmaét mitoitus-
arvot eli kapasiteettiarvot, jotka venttiilin tulee
tayttaa. Tata laskennallista arvoa kutsutaan meilla
kaytdssa olevassa metrisessa mittajarjestelmassa
KV-arvoksi ja esimerkiksi Amerikassa kéytossa
olevassa imperiaalisessa mittajérjestelmassa
CV-arvoksi (GPM, gallonaa minuutissa).

Venttiilin KVS-arvo on taas venttiilikohtaises-
ti mitoitettu suure. KVS-arvo kertoo venttiilin
suurimman mahdollisen lapaisykyvyn (m®/h) taysin
auki-asennossa. Mittaus suoritetaan 20 °C vedella
ja1barin paine-erolla.

Saatoventtiilin kokoluokkaa ei méaritella siis
putkiston DN-koon, vaan prosessin vaatiman
KV-arvon perusteella. Tasté syystd mitoituksen
yhteydessa tarkeitéd mitoitusparametreja ovat
maksimi- ja minimivirtausmaara, lampotila seka
paine ennen ja jalkeen venttiilin.

Hyvin mitoitettu venttiili antaa prosessin
mitoitustietoihin pohjautuvan saétdalueen niin mi-
nimi- kuin maksimimivirtauksissa, jolloin venttiilin
toiminta on jouhevaa ja prosessi tasainen.
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