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Hyvia
kohtaamisia
juhlavuonna

KUTEN edellisessé lehdessé jo kerroin, niin
olemme viettdneet tdna vuonna yrityksemme
40-vuotisjuhlia. Juhlavuoteemme on mahtu-
nut monta ilosta tapahtumaa niin asiakkaiden
kuin oman henkildkunnan kesken.

Yksi yrityksemme perusarvoista on aina
ollut laatu, mutta niin on ollut myds tieto-
taidon jakaminen.

lloksemme paasimme syksylla pitkén
tauon jélkeen pitdmaén seka Labra-kurssin
asiakkaillemme etta asiantuntijaluentoja
Taitotalolla. Nama tilaisuudet avaavat mita
parhaan mahdollisuuden paésté jakamaan
omaamaamme tietotaitoa asiakkaillemme ja
tutustumaan heidén tarpeisiinsa entisté pa-
remmin. Tastd lehdesta 16ydat niin asiakkai-
den kommentteja Labra-kurssista kuin tietoa
yhteistydsta Taitotalon ja Konwellin valilla.

Lokakuun loppupuolella meillé oli ilo
osallistua Energia 22 -messuille, ja kohdata
monta vanhaa tuttua seka tutustua uusiin
kasvoihin. Pddsimme myds konkreettises-
ti kertomaan asiakkaillemme, mita uutta
Kaasulaite Lennart Wikstrémin yhdistyminen
Konwelliin toi tuotevalikoimaamme. Messut
tarjosivat meille myds oivan tilaisuuden juh-
listaa syntymépaivadmme yhdessa asiakkai-
demme kanssa. Oli todella mieltd lammitta-
vaa, ettad niin moni kavi onnittelemassa meita.
Kiitos kaikille osastolla kayneille.

Hyvaa ja menestyksellista
uutta vuotta kaikille!

Pia Heindnen-Alasaari
toimitusjohtaja



FAS 2000 -hoéyrystinkeskus
nestekaasulle

TASSA maailman ajassa halutaan enene-
vassd madrin vaihtoehtoja maakaasulle. Joko
suoraan sen korvaajaa tai rinnalla toimivaa
lammitysvéliainetta, joka mahdollistaa vaihto-
ehtoisen lammitysmuodon kayttadmisen riip-
puen eri polttoaineiden maailmanmarkkina-
hinnoista tai niiden saatavuudesta.

Nestefaasissa olevan nestekaasun muut-
tamiseksi kaasufaasiin ratkaisumme on
FAS 2000 -hdyrystinkeskus. Se on valmis
kokonaisuus, joka toimitetaan joko kehikolle
tai kaappiin/konttiin asennettuna. Keskus
raataléidaan huomioiden asiakkaan tarpeet,
kuten yhteiden koot ja sijoitukset seka suun-
nittelupaine ja -lampdétila.

FAS 2000 ei vaadi erillistd Iammonsiirto-
nestettd, vaan laite on sdhkdlammitteinen ja
siihen integroidut termostaatit valvovat itse-
naisesti hoyrystymisprosessia esisdadettyjen
lampdtilarajojen mukaisesti. Tama yhdistetty-
né hoyrystinkeskuksen muihin laadukkaisiin
komponentteihin tarjoaa huoltovapauden.
FAS 2000 -hoyrystimien nimelliskapasiteetti
on 15 kg/h—170 kg/h ja rinnakkain asennet-
tuina jopa 1400 kg/h.

Cona FP -jaatymissuoja ARlIta

Ari Suuronen vahvistaa
markkinointia

ARI aloitti meilla markkinointikoordinaat-
toriharjoittelijana lokakuussa ensisijaisena
vastuualueenaan someviestinnan kehitta-
minen. Toimintafilosofiaamme kuuluu jakaa
avoimesti asiantuntemusta ja tietoa. Sosiaa-
lisessa mediassa kanaviamme ovat LinkedIn,
Facebook, Twitter ja uusimpana Instagram.
Eri somekanaviamme seuraajat ovat ilmei-
sesti jo ndhneet Arin k&denjaljen uusissa
paivityksissa.

ARI-ARMATUREN on tuonut markkinoille kompaktin termostaattielementtiin perustuvan jaatymissuojan.

Kun prosessiveden tai esimerkiksi lauhteen lampatila putoaa linjassa 1,7 °C:een, Cona FP avautuu ja paastaa

nesteen ulos. Laite on auki tdmén jalkeen niin kauan, kunnes nesteen lampdtila nousee 4,4 °C:een.

Suojan materiaali on ruostumaton terés ja liitanta 12" kierre.
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Pia Heinanen-Alasaari, Kai Heindnen
ja Tom J. Heindnen nostivat messuvieraiden
kanssa maljan 40-vuotiaalle Konwellille.

Konwellin messuosastolla kéytiin vilkasta
keskustelua alan ajankohtaisista asioista.

JUKKA NORTIO JUHO KUVA

Parhaimmillaan
paineessa jo
vuodesta 1982

Konwellin 40-vuotisjuhlinta huipentui Tampereen Energia-
messuilla lokakuun lopulla, kun asiakkaat ja konwellilaiset
juhlivat yhdessa koettuja vuosikymmenia.
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len ollut 40 vuotta kaikilla

Energiamessuilla. Alalla on ta-

pahtunut valtava muutos. Har-
va kotimainen yritys on pysynyt pystyssa
javoi edelleen hyvin. Konwell on alan
todellinen tahti, vuosikymmenet
Konwellin kanssa yhteistyota tehnyt
Technopron toimitusjohtaja Pekka J.
Nieminen sanoo.

Konwellin toimitusjohtaja Pia Hein&-
nen-Alasaaren ideoima upea messu-
osasto kertoi oivallisesti seka yrityksen
taipaleesta tdhédn pédivdan ettd sen moni-
puolisesta tuote- ja palveluvalikoimasta.
Messujen teema "Parhaimmillaan pai-
neessa jo vuodesta 1982” tiivistaa
Konwellin kyvyn luoda asiantuntemuk-

sellaan kokonaisratkaisuja asiakkaiden-
sa tarpeisiin.

STRATEGINEN KUMPPANI
Laivamoottori- ja voimalaitosvalmistaja
Wartsilan strategisista ostoista vastaava
Jussi Tuori korosti aktiivisen keskustelu-
vhteyden ja ratkaisukeskeisyyden merki-
tystd yhteydenpidossa Konwellin asian-
tuntijoiden kanssa.

- Konwell on meille strategisesti tar-
ked toimija. Sen tuotteita on runsaasti
ratkaisuidemme toiminnalle kriittisissa
paikoissa, Tuori sanoo.

Konwellin toimittamia laitteita on
muun muassa Wartsilan LNG:t4d ja meta-
nolia kayttavissa laivamoottoreissa.



< Pia Heindnen-
Alasaaren suunnitte-
lema messuosasto oli
yksi Energiamessujen
nédyttavimmista.

Yhteystyosta Konwellin kanssa Tuori
nostaa Konwellin varastointikonseptin
seka Konwellin ja sen paamiesten vali-
sen tiiviin yhteistyon. Niilla taataan tuot-
teiden saatavuus Wartsilan tarpeisiin.

- Konwellin varastointikonsepti lyhen-
tda toimitusaikoja, mika on meille kriit-
tista erityisesti voimalaitospuolella. Ra-
kennusaikoja puristetaan koko ajan tii-
viimmiksi, jotta voimalaitos saadaan
tuottamaan asiakkaallemme mahdolli-
simman nopeasti rahaa, Tuori kertoo yli
kymmenen vuoden yhteistyostaan
Konwellin kanssa.

Konwellin paamiesten eurooppalai-
suus ja tuotteiden valmistus Euroopassa
merkitsevat Wartsildlle paljon.

- Konwell-yhteisty6 on syvalla liike-
toiminnassamme. Voimme luottaa, ettd
tuotteiden laatu on aina kohdillaan ja se,

mitd speksaamme, toteutuu, Tuori sanoo.

KOLMELLE TUKIPILARILLE
RAKENNETTU

Tuorin kertoma kuvaa hyvin Konwellin
ja asiakkaiden suhdetta koko yrityksen
historian ajalta. Tom J. Heindsen ja Rau-
ha Heinidsen elo-syyskuussa 1982 perus-
tama yritys loi perustansa venttiilialan
tekniselle asiantuntemukselle, kyvylle ja
halulle ratkaista asiakkaiden ongelmia
seka syvalliseen yhteistyohon alan johta-
vien padmiesten kanssa.

Asiakastarpeista lahteva litketoiminta-

K Kemiran Petri
Huhtala (vas.) ja Jukka
Ailama (oik.) nauttivat
messutunnelmasta
Konwellin Timo Luiron
kanssa.

1 Vaasan Kuljetus-
kanavat Oy:n Kai
Hirvi (oik.) arvostaa
Konwellin Ville Aution
asiantuntemusta.

< Pia Heindnen-
Alasaari hoiti messu-
osastolla monipuoli-
sesti eri tehtévia.
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= KONWELL on meille strategi-
sesti tarkeé toimija. Sen tuottei-
ta on runsaasti ratkaisuidemme
toiminnalle kriittisissé paikoissa,
Waértsilén strategisista ostoista

vastaava Jussi Tuori sanoo.

= KONWELLILAISTEN kanssa
on helppo tehda ty6ta, koska
yhteistyd on joustavaa ja asiak-
kaan tarpeet otetaan huomioon.
Konwell onkin ollut venttiilirat-
kaisujen ykkostoimittajamme,
Swecon voimalaitosprosessien
asiantuntijan tehtévasta vasta
eldkkeelle jaanyt Juha Poutiai-

nen sanoo.
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malli tuli ilmi jo yrityksen alkuaikojen
esitteissd, joissa painotettiin tuotteiden
tarjoamaa energiansadstoa ja venttiilien
helppoa huollettavuutta.

Pdamiesten tuki oli tarkedssa roolissa
yritystd perustettaessa. Heindsen perhe
oli juuri hankkinut uuden kodin, eika
yrityksen perustamislainalle ollut va-
kuuksia.

- Kerroin paamiehille yrityksen perus-
tamisesta ja mainitsin, etten saanut lai-
naa pankista. He jarjestivit vakuudet.
Niinpa Konwell aloitti 1.9.1982 Gestran
ja kuukautta mychemmin ARI-Armatu-
renin tuotteilla, Tom J. Heindnen muis-

telee.

RATKAISUKESKEISTATYOTA
LAAJALLA PALVELUVALIKOIMALLA
Paperi- ja prosessiteollisuuden asiak-
kuudet olivat Konwellin vahvinta osaa-
mista yrityksen kahdella ensimmaiselld
vuosikymmenelld, jolloin toiminta kes-
kittyi tuotemyyntiin. 1990-luvun lopulla
asiakaskunta laajeni vesi- ja energialai-
toksiin sekd valmistavaan teollisuuteen.
Samalla toiminta laventui palveluihin ja
kokonaisratkaisuihin, joita tukemaan
hankittiin sekd uusia paamiehia etta
tuotesegmentteja.

Kemiran Aetsdn tehtaan kunnossa-
pitopaallikko Jukka Ailama korostaa
Konwellin kykya toimittaa heidan tar-
peisiinsa sopivat kokonaisratkaisut, jot-
ka kattavat tuotteiden lisaksi konsultoin-
tia ja koulutusta.

Konwellin tuotteet ja palvelu ovat tul-
leet Ailamalle tutuiksi vuodesta 1982 al-
kaen: ensin Enso Gutzeitilla, sitten Pil-
kingtonilla ja myohemmin Lahti Ener-
gialla.

Valmetilla pitkdan tyoskennellyt ja
Swecon voimalaitosprosessien asiantun-
tijan tehtavissa toiminut Juha Poutiainen
iloitsee vuosikymmenten yhteistyosta.

- Konwellilaisten kanssa on helppo
tehda tyota, koska yhteistyo on joustavaa
ja asiakkaan tarpeet otetaan huomioon.
Konwell onkin ollut venttiiliratkaisujen

ykkostoimittajamme, Poutiainen sanoo.
Monista yhteisista projekteista ja mat-
koista Poutiainen muistaa erityisesti
ARI-Armaturenin tehdaskdynnin, jossa
han tapasi venttiiliyrityksen perustajia ja
kuuli heidén tarinoitaan illalliskeskuste-

luissa.

MYYJA TUNTEE RATKAISUNSA
Vaasan Kuljetuskanavat Oy:n Kai Hirvi
arvostaa Konwellin Ville Aution asian-
tuntemusta. Yritys suunnittelee ja toi-
mittaa biopolttoaineita kayttavia lampo-
laitoksia.

- Konwellin myyja tietdd, mita han
myy. Tama on ollut meille tarkedd, kun
olemme laajentaneet litketoimintamme
hoyrykattilatoimittajaksi. Toinen tirked
asia on, ettd asiakkaidemme speksaamat
venttiilimerkit 16ytyvat liki aina Konwel-
lin listoilta. Voimme luottaa siithen, ettd
Konwellin tuotteet toimivat toimittamis-
samme ratkaisuissa, Hirvi sanoo.

Neljan vuosikymmenen saumaton yh-
teistyo sekd asiakkaiden ettda padamiesten
kanssa nakyi monin tavoin Tampereen
juhlavalla messuosastolla. Pekka J. Nie-
minen palaa juhlan tuoksinassa yhteis-
tyon peruspilariin, jonka hedelmia
Konwell kerdéd tulevinakin vuosikymme-
nilla.

- Olen alusta saakka voinut luottaa
konwellilaisten asiantuntemukseen kai-
kessa, mika liittyy hoyryyn ja lauhtee-
seen. Minun ei ole koskaan tarvinnut
olla epavarma heidan tarjoamien ratkai-
sujen toimivuudesta, Nieminen sum-

maa. Wb



Jari Ruotsalainen
esitteli Energiames-
suilla Konwellin laajaa
kaasulaitevalikoimaa,

.
\ JUKKA NORTIO E JUHO KUVA joka kiinnosti runsaasti

messukavijoita.

Konwell kithdyttaa
kaasulaitteilla

Konwell laajensi vuonna 2021 ratkaisutarjontansa kaasu-
laitteisiin ostamalla Kaasulaite Lennart Wikstrom Oy:n. Kaasu-
laitteet ovat muodostaneet yritykselle yhden uuden tukijalan.

onwell teki viime vuosikym-

menen lopulla strategisen

paatoksen laajentaa ratkaisu-
tarjontaansa kaasulaitteisiin. Kun alalla
pitkddn menestykselld toiminut Lennart
Wikstrom etsi samaan aikaan yrityksel-
leen ja tyolleen jatkajaa, loysivat osapuo-
let helposti yhteisen sdvelen. Sopimus
yrityskaupasta syntyi toukokuussa 2021.
Sen myota Konwellille siirtyl muun
muassa FASin, Itronin, RegOn, Roches-
terin ja Thielmannin tuotteiden edus-
tukset.

Kaasulaitteet ovat kasvattaneet

Konwellin ratkaisutarjontaa aiempaa

laajemmalle asiakaskunnalle.

- Nestekaasulaitteiden kysynta ja
myynti ovat kasvaneet ennalta-arvaa-
mattomasti. Uskon, ettd nestekaasun
kaytto lisddntyy voimakkaasti ainakin
pari vuotta, Konwellin neste- ja maa-
kaasujarjestelmien johtavana asiantunti-
jana tyoskenteleva Wikstrom kertoo.

Taman hetkinen maailmantilanne ja
siita seuranneet globaalit energiansaan-
nin ongelmat ovat lisdnneet kaasulaittei-
den kysyntaa, kun yritykset ovat joutu-
neet miettimaan maakaasua korvaavia

tai tdydentavid polttoaineita.
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PYSYVA KASVUALA

- Kaasulaitteet ovat meille herkullinen
kasvuala, koska asiakaskunta on paa-
asiassa aivan uutta, Konwellin neste- ja
maakaasujarjestelmien myyntipaallikko
Jari Ruotsalainen sanoo.

Kaasulaitteiden asiakaskunnassa tar-
peet ja valmiudet tuotteiden madritte-
lyyn vaihtelevat melkoisesti.

- On asiakkaita, joilla on tarkat spek-
sit ja toisaalta niita, joille tarjoamme sy-
vaa asiantuntemustamme esimerkiksi
laitevalintaan, miten laitteet kannattaa
sijoittaa ja mitd materiaaleja on syyta
kayttad, Ruotsalainen sanoo.

Han nakee biokaasun, LNG:n ja jat-
kossa my0s vetyseosten voimakkaan ky-
synnén kasvun. Meneillaan oleva vihred
siirtyma tarjoaa kaasulaiteratkaisuille
vahvan kasvupotentiaalin.

- Paamiehillamme on tarjolla vety-
seoksille sopivia tuotteita. Niita on otet-
tu kdyttoon muun muassa Hollannissa
ja Saksassa, Ruotsalainen kertoo.

Myo6s teollisten prosessien sivu- ja
hukkavirtojen hyodyntamisessa on kas-
vua. Yha useampi Konwellin asiakas las-
kee, miten hukkakaasuja voisi saada
kustannustehokkaasti talteen ja hyodyn-
tdd joko omassa tuotannossa tai tarjota
kaupallisesti.

DATAN KAYTTO JA

ALY LISAANTYVAT

Konwellin asiakkaat arvostavat syvallista
asiantuntemusta kaasulaitteiden koko
valikoimasta ja miten laitteita sovelle-
taan prosessien tarpeisiin.

- Valikoimamme kattaa maakaasu-
puolella paineensddtoon ja virtausmit-
taukseen liittyvét laitteet. Nestekaasun
osalta laitteita on nestekaasusailiosta
polttimelle saakka: sailiot, pumput, put-
kistovarusteet, nestekaasuhoyrystimet,
paineensdatimet ja turvalaitteet,
Wikstrom luettelee.

Maa- ja nestekaasulaitteiden mekaani-
nen toiminta ei Wikstromin mukaan ole

juuri muuttunut pitkdan aikaan. Suu-
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rimmat kehitysaskeleet ovat liittyneet
tiedonsiirtoon, kun mittareista on kehit-
tynyt etdseurannan myota dlymittareita.
Mittarit voidaan kytkea esimerkiksi
kaasua myyvan yrityksen laskutusjarjes-
telmaan, jolloin mittaustieto on suoraan
laskutuksen perusta. Biokaasukohteiden
kostean kaasun suodattaminen on ajan-
kohtainen alue, johon Konwell tarjoaa

uusia ratkaisuja.

PROPAANILAITTEET KOVASSA
KURSSISSA

Konwellilla on vahva nakemys tulevai-
suudesta, jossa teollisuus irtautuu fos-
siilisista polttoaineista. Muutos on selva
siitakin huolimatta, etta talla hetkelld
padosa kaasulaitehankinnoista liittyy
investointeihin, joissa maakaasu eli
metaani korvataan nestekaasulla eli
propaanilla.

Kaasunkayttajat jakautuvat talla het-
kelld kahteen ryhmaan: toiset siirtyvat
pelkédn propaanin kdyttoon ja toiset otta-
vat propaanin maakaasun rinnalle. Eri-
tyisesti paljon kaasua kayttavat yritykset
voivat haluta vaihtaa maakaasun koko-
naan propaaniin. Siitd voidaan nimittain
valmistaa metaania sekoittamalla siithen
ilmaa. Tdhankin prosessiin Konwell tar-
joaa ratkaisuja.

- Asiakkaamme voi kayttad maa-
kaasua ja nestekaasua rinnakkain. Jos
maakaasun saanti loppuu tai hinta nou-
see kohtuuttomaksi, voidaan siirtya
nestekaasun avulla synteettiseen
maakaasuun ilman, ettd tuotannossa
tarvitsee tehda muutoksia, Wikstrom

kuvaa tilannetta. wo

Asiakkaat
ja kaasu
tuottavat
iloa

LENNART Wikstromin ura

alkoi kaasulaitteiden osalta
Tampereella pidetyillda messuilla
vuonna 198b. Yritys, jossa hén oli
tuolloin t6iss4, oli ottanut edus-
tukseen maakaasulaitteita.

— Esittelimme vuoden 1985
messuilla samannékdisia pai-
neensaatimia ja turbiinimittarei-
ta kuin Energiamessuilla 2022.

Kun Wikstrém katsoo pitkaa
uraansa kaasualalla, han iloitsee
erityisesti yhteistydsta asiakkai-
densa kanssa.

— Asiakkaat ovat hemmetin
mukavia. Monet heista ovat
olleet vuosikymmenet alalla
mukana.

—Ja onhan kaasu aika metka
aine. Se kayttaytyy aina eri taval-
la paineen, lampétilan, kulutuk-
sen, putkiston ja monen muun
muuttujan mukaan. Se tekee

tasta alasta mielenkiintoisen.
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Lauhteenpoistimen
kuntokartoitus

- INVESTOINTI ENERGIASAASTOON

Vuotavien lauhteenpoistimien
kartoitus ja huolto maksavat
itsensa takaisin vain muuta-
massa kuukaudessa.

40 VUODEN kokemuksemme mukaan
laitosten lauhteenpoistimien saannalli-
selld mittauksella ja huollolla saadaan
vuosittainen vikaprosentti pudotettua
hyvinkin 2-4:aan.

Vikaantuessaan lauhteenpoistin voi
jaada asentoon, jossa se ei poista lauh-
detta. Tama ilmenee prosessihdiriona,

kun jarjestelma jaa vesilastiin.

LAUHTEENPOISTIMEN TEHTAVA
Lauhteenpoistimen englanninkielinen
termi “steam trap”, vapaasti kddnnettyna
"hoyryloukku”, kuvaa varsin hyvin lauh-
teenpoistimen toiminnallista tarkoitus-
ta. Selkosuomeksi se tarkoittaa, ettd mi-
kali lauhteenpoistin on oikein valittu ja
ehjd, sen lapi el mene yhtaan pisaraa
tuorehoyryé. Koulutuksissa korostamme
mielellamme tata "ei yhtdédn pisaraa’, sil-
la lauhteenpoistimen jalkeinen paisun-
tahoyry saattaa olla merkki myo6s jostain
muusta. Sitd varten tulee ymmartaa,
kuinka lauhde kayttaytyy tullessaan ma-
talampaan paineeseen. Tédsta kerromme
tarkemmin hoyry- ja lauhdekoulutuksis-
samme.

Lauhteenpoistin voi vikaantua myos
niin, ettd se jaa lapipuhaltavaksi. Talloin
se muuttuu energiaa hukkaavaksi ener-
giasyopoksi.

KASVAVAT HUOLTO-JA
ENERGIAKUSTANNUKSET

Kun lauhteenpoistin vuotaa tuorehoyrya

lauhdelinjaan, lisdantyvat kunnossapi-
don kustannukset. Tuorehoyry synnyt-
tad lauhdelinjassa vesi-iskuja, jotka taas
aiheuttavat putki- ja laiterikkoja. Tuore-
hoyry kuluttaa lauhdelinjassa putkia
sekd aiheuttaa niin sanottuja turhia
huoltokustannuksia, jotka voitaisiin
valttaa saannolliselld lauhteenpoistimi-
en mittaamisella ja nopealla korjaami-
sella. Suurin murhe laitoksen kannalta
on kuitenkin energiahukka.

Blogissamme “Lauhteenpoistimien
mittaus eli kuntotarkistus” kerromme,
milld eri tavoin lauhteenpoistimien kun-
toa voidaan seurata. Me kdytdmme ta-
han tehtavaan erityisesti valmistettua
Gestra AG:n vuodonilmaisinta.

Mittauksen yhteydessd sovimme asi-
akkaan kanssa tapauskohtaisesti, kuinka
mittaus raportoidaan. Perusraportissa
kerrotaan muun muassa aina myos vuo-
tavan lauhteenpoistimen aiheuttama
energiahukka. Kun asiakas tietdd, minka
hinnan han héyrystd maksaa, on help-
poa laskea vuotavasta lauhteenpoisti-
mesta aiheutuvan energiahukan rahalli-
nen arvo - ja tama siis ilman ylimaarai-
sid kunnossapitokustannuksia.

Niiden asiakkaidemme osalta, joille
olemme tehneet kyseisen laskelman yh-
dessd loppuun saakka, on lauhteenpois-
tinkartoituksen ja huollon takaisinmak-
suaika ollut tyypillisesti 2-3 kuukautta.
Nyt kun energianhinta on monessa ta-
pauksessa kolminkertaistunut, niin ta-
kaisinmaksuaika on pudonnut viikkoi-
hin. Viimeistaan nyt, sydantalven kyn-
nykselld, on aika tehdé lauhteenpoistin-
kartoitus ja huoltaa energiasyopot lauh-
teenpoistimet. wp
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YLEISKURSSI LABRA

Oppia, innostusta ja

ahaa-elamyksia

Konwellin kolmen paivéan tietopaketti hoyry- ja lauhdejarjestel-
mista kerasi yhteen alan ammattilaisia eri sektoreilta. Tiukkaa
asiaa kaytiin lapi rennossa ilmapiirissa ja tyostettiin kaytan-
t66n monipuolisissa ryhmatoissa. Ja mika tarkeinta: palautteen
mukaan kurssilaiset paasivat hyédyntadmaéan uutta oppia suo-

raan omassa tyossaan.

oukokuussa 2022 jarjestetyssa

Yleiskurssi Labrassa oli muka-

na 20 kurssilaista eli maksimi-
maara. Koulutuksessa kaytiin lapi hoy-
ryn ja lauhteen teoriaa ja hyodyntamista
sekd lauhteenpoistimien valintaa ja
huoltoa. Monipuolinen sisalto oli suun-
niteltu niin kunnossapidon, tuotannon
kuin suunnittelunkin ammattilaisia sil-
malla pitden.

- Tavoitteena oli, ettd eri alojen am-
mattilaiset voivat hieman kurkistaa tois-
tensa aitojen yli, toteaa markkinointi-
paallikko Jouni Liimatainen. Kurssilais-
ten mukaan tdssd myos onnistuttiin hy-
vin.

- Opetuksessa pitikin loytaa punainen
lanka kaikille ammattiryhmille ja nivoa
ne yhteen niin, ettei kukaan tuntenut it-
sedan ulkopuoliseksi millaan koulutuk-
sen osa-alueella. Suunnittelulle suunna-
tuissa tehtavissa oli haasteita saada
muut ammattiryvhmat mukaan, mutta
siindkin onnistuttiin, aluemyyntipaallik-
ko Ville Autio kertoo.

OMA PROSESSI UUSIN SILMIN

Ville Aution mukaan kurssin tarkein
anti osanottajille oli herédttdd nakemaan
oma prosessi uusin silmin. - Ei ole mi-
taan syyta tehda asioita samalla tavalla
kuin viimeiset 20 vuotta on tehty. Oli
hyva havaita, miten kurssilaiset saivat
ahaa-eldmyksia: meilld on tehty lauhde-
putki juuri niin kuin ei olisi pitanyt.

- Uskon, ettd Konwellin kurssin jal-
keen osanottaja osaa ottaa kantaa pa-
remmin lauhde- ja hoyryasioihin ja na-
kee ne uudella tavalla. Usein korjataan
vain samaa ongelmaa, eikd porauduta
sen juurisyyhyn.

- Kurssilla oli paljon asiaa eika kaik-
kea voi milldédn omaksua kerralla. Kun
omaa prosessiaan pystyy parantamaan
vhdelldkin osa-alueella, on kurssi mak-
sanut itsensd pommin varmasti takaisin,

Autio toteaa.


https://www.konwell.fi/fi/koulutukset/kurssit

Hanna Tamminen,
projektipaallikko
Elomatic Oy

ELOMATIC tarjoaa konsultoin-

ti-, suunnittelu-, tuotekehitys- ja
projektinhallintapalveluita seka
tuotteita ja kokonaisratkaisuja
teollisuusyrityksille seka julkisen
sektorin organisaatioille maail-
manlaajuisesti. Hanna Tammi-
nen toimii yhtiéssa tehdas- ja
laitossuunnittelun projektipaal-
likkdna.

— Kollega oli kdynyt Lab-
ra-kurssin ja kehui sité. Koin
tarpeelliseksi oppia liséa hoyry-
ja lauhdejarjestelmisté, koska ne
tulevat vastaan tdissani sdéanndl-
lisesti.

— Minulle téarkein anti oli
komponenttien ja ilmididen
nédkeminen sekd ymmartadminen
konkreettisesti. Kun ymmartaa,
miten ja miksi asiat toimivat, nii-
ta ei tarvitse yrittda muistaa ul-
koa. Kurssilta sai paljon tarkeda
oppia jokaiselle suunnittelijalle,
joka tyoskentelee jollain tavalla
hdyry- ja lauhdejarjestelmien
parissa.

— Nyt pystyn ohjaamaan
suunnittelua seka valvomaan
asennuksia nojaten kurssilla op-
pimiini tietoihin. Palaan varmasti
kurssimateriaaliin, kun seuraa-
van kerran tyotehtévissa tulee
hoyry ja lauhteet vastaan. Tulen
my0s keskustelemaan asioista
kurssilla olleen kollegani kanssa,
kun mietin ratkaisuja suunnitte-
lukohteisiin.

— Ryhmatehtavissa paasi
keskustelemaan erilaisista
tyotehtavista tulevien osallistu-
jien kanssa, ja kaikilla oli hyvia,
erilaisia ndkdkulmia asioihin.
Asioiden tarkasteleminen useis-

ta nédkékulmista on aina hyval

Hyva ymmartaa,
miten asiat toimivat”

Kurssilaisetkin kiittivdt opettajien iloista otetta, josta asian tar-
keys ei kdrsinyt yhtaéan. "Asian ja opetuksen ohessa oli sopivasti
hassuttelua, mika lisdsi motivaatiota’, todettiin palautteessa.

Jyri Nyman,
prosessisuunnittelija
Valmet Technologies, Wood and
Pulp Handling Business Unit

JYRI Nyman vastaa sellukoneen
mark&apaén prosessisuunnitte-
lusta. Naihin kuuluvat massa- ja
kiertovesijarjestelmat seka ilma-
kuivaimen ulkopuoliset hoyry- ja
lauhdejarjestelmat. Han tuli
Konwellin kurssille esimiehen
vinkkauksesta. — Ajattelin myds,
etta kurssille osallistuminen
vahvistaisi omaa osaamistani
hoyry- ja lauhdeprosesseihin
liittyen.

— Térkein anti oli muutama
kohta, jotka pystyin linkittdmaan
omaan tyohoni. Niita olivat muun

muassa hoyry- ja lauhdelinjoihin

Linkitys suoraan
omaan tyohoni”

liittyvien laitteiden valintapro-
sessi.

— Suunnittelijankin on hyva
kerrata hdyry- ja lauhdesystee-
mien mitoitusta ja periaatteita.
Varsinkin paisuntahdyryn vaiku-
tus putkiston mitoitukseen oli
tarkea osa-alue.

Nymanin mukaan kurssin
ilmapiiri oli motivoitunut, mutta
rento.

— Vetdjilld oli hyva asiantun-
temus opettamistaan aiheista.
He olivat my&s hyvin perilla siité,
mista yrityksista osallistujat oli-
vat ja saivat siten liitettyd tuttuja
asioita osallistujille tuottaen
samalla keskustelevaa ilmapiiria.
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Kokonaisuus
paremmin
haltuun”

Rauli Malmi,
tyonjohtaja
Valmet Kauttua Oy

RAULI Malmi on aloittanut
aikoinaan huoltoinsindérina
Valmet Kauttua Oy:ss4, jonka
asiakkaana toimivat Kauttual-
la sijaitseva erikoispapereita
valmistava yritys, Jujo Thermal
seka prosessi- ja kaukolampda
tuottava Adven Oy. Yhtio valmis-
taa lampdherkkié ja paallystet-
tyja papereita etiketti-, lippu- ja
kuittikayttoon. Nyt Malmin
vastuulla ovat paperiteollisuu-
den ja voimalaitoksen séahko- ja
automaatiotyo6t eli paperiko-
neiden ja paallystyskoneiden
kaynti, kunnossapito, kehitys ja
ennakkohuolto.

— Kurssin tarkein anti minulle
oli héyryn ominaisuuksien ker-
taaminen seka laitetuntemuk-
sen ja mitoituksen suunnittelu.
Hoyry ja sen ominaisuudet eivat
kuulu jokapéaivaiseen tyohoni,
mutta seka voimalaitos- etta
paperiteollisuudessa hdyry on
olennainen osa prosessia. Kurs-
sin myo6ta on helpompi Iahestya
hetkellisid prosessien ongelmia
ja mahdollisesti ryhtya toimenpi-
teisiin. Prosessien kehittdmisen
kannalta kurssin anti auttoi
lahestymaén kokonaisuutta.
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Taitotalosta
0saajia
voimalaitoksille

Voima- ja lampdolaitoksilla on Suomessa jatku-
va kysynta patevéityneista konemestareista ja
koneenhoitajista. Taitotalossa jarjestettavat
alan ammattitutkinnot tayttyviat poikkeukset-
ta dariaan myoten. Konwell on tehnyt pitkaan
yhteistyota tuoden koulutukseen oman alansa
erikoisosaamista.



Kouluttaja Jukka Kauppisella on vahva kdytdnnén kokemus ty6s-

kentelysté voimalaitoksissa.

— Koen tietdvéni, mita konemestarin pitda osata, koska olen
tyéskennellyt 17 eri voimalaitoksessa yhteenséa 30 vuotta, hédn ker-
too. Kauppinen on kirjoittanut kolme energia-alan tietokirjaa.

— Yhteistyd6mme Konwellin kanssa on ollut hyvin hedelmillista.

elsingin Pitdjanmaella sijait-

seva Taitotalo syntyi, kun AEL

ja Amiedu yhdistivat voiman-
sa vuoden 2020 alussa, jolloin Taitotalos-
ta tuli ammatillisen aikuiskoulutusalan
suurin toimija.

Seké AEL ettd Amiedu ovat tarjonneet
voimalaitosalan koulutusta aikaisem-
minkin, nyt osaaminen on vain yhdistet-
ty entistd vahvemmaksi. Yksi alan tut-
kintojen kouluttaja on ylikonemestari,
energiainsinoori Jukka Kauppinen. Han
aloitti kouluttajana AEL:ssd jo 12 vuotta
sitten tehtyddn sita ennen uraa asian-
tuntijana seka koti- etta ulkomaisilla voi-
malaitoksilla.

- Halusin hyodyntaad kokemustani ja
kolmen tutkinnon koulutustani myos
kouluttajana. Tunsinhan voimalaitosalan
ja sen tarkeyden yhteiskunnan toiminto-
jen yllapitajand hyvin, Kauppinen sanoo.

KENTALLE KAYTANNON OSAAJIA
Jukka Kauppinen toimii kouluttajana ko-
neenhoitajien, alikonemestarien, kone-
mestarien ja ylikonemestarien teoria-
koulutuksissa. Patevyyskirjat saadak-
seen opiskelijoilla pitaa olla lain vaati-
mat tyokokemukset. Esimerkiksi yliko-
nemestarilta vaaditaan vahintaan kuusi
vuotta tarkoin maaritellyissa tyotehtévis-
sa riittdvan suurissa voimalaitoksissa.

- Koulutus on monimuotoista ja pai-
notus on tyossdoppimisessa. Oleellista
on, etta kaikki opiskelijat ovat jo toissa

voima- tai lampdlaitoksella eli opiskele-
vat tyonsa ohessa, Kauppinen painottaa.
- Tutkinnot ovat hyvin kaytannon la-
heisid eli opetetaan, kuinka voimalaitok-
sia huolletaan ja kaytetdan. Kentalla kai-
vataan kaytannon osaajia, jotka osaavat
pyorittdd paivittdisid toimintoja. Heiddn
tulee hallita hyvin henkilostojohtami-
nen ja sen lisdksi olla valmiina tarttu-

maan itse toimeen, Kauppinen toteaa.

YHTEISTYO TARKEAA

Konwell on tehnyt jo pitkdan yhteistyota
ammatillisten aikuiskouluttajien kanssa.
Konwellin asiantuntijat kdyvat saannol-
lisesti luennoimassa Taitotalon voima-
laitostutkintojen lahipaivilla. Sen lisaksi
Konwellin koulutuswebinaarit ovat opis-
kelijoiden vapaasti hyodynnettavissa
oman tutkintonsa aineistoissa.

- Konwellin edustajat ovat tuoneet
koulutustilaisuuksiin hyviad demonstraa-
tioita oikeista, halkileikatuista venttii-
leista. Konwell on myo6s lahjoittanut
muutamia venttiileja Taitotalolle koulu-
tuskayttoon.

Taitotalon teollisuus, auto ja logistiik-
ka -toimialan johtaja Eero Toivanen pi-
tad yhteistyotd alan yritysten kanssa hy-
vin tarkeana.

- Me tunnemme hyvin teknologiateol-
lisuuden tyonkuvat ja vaatimukset. Yri-
tysyhteisty0 antaa meille ajantasaisen
tiedon siitd, mitd teollisuudessa tapah-
tuu ja mitd uutta on tarjolla.

TIETOTAIDOSTA PAAOMAA
Voimalaitosalan tutkinnoissa on siirrytty
taysin sahkoiseen oppimateriaaliin.

- Se on opiskelijoille miellyttavimpaa
ja visionaarisesti mielenkiintoisempaa.
Tietoja on myos helppo paivittaa asioi-
den muuttuessa. Voimalaitosten niin sa-
nottu raskas rauta ei uusiudu kovinkaan
nopeasti, mutta automaatio etenee harp-
pauksin, Jukka Kauppinen toteaa.

- Jokaisella ryhmalld on oma Taitofoo-
ruminsa, jossa voi tutkia aineistoja ja
suorittaa annetut tehtéavat tiettyyn paiva-
madrdan mennessd. Opiskelijoille sel-
viaa koulutuksen hyodyllisyys omassa
tyossaan, kun ensimmainen tehtava on
suoritettu hyvaksyttavasti.

Tutkintoihin liittyy my0s tietty maara
lahipaivia, joita Kauppinen pitaa hyvin
merkittdvina.

- Vuorovaikutteisessa tilanteessa syn-
tyy hyvin hedelmallisid keskusteluja voi-
malaitosten tekniikasta. Mind kuuntelen
opiskelijoita herkalla korvalla, jotta voin
opastaa jokaista parhaalla mahdollisella
tavalla. Jokaisella opiskelijalla on jokin
osaamisalue, jossa hdan on hyva. Hanen
saadessaan positiivista palautetta into
opiskella kasvaa merkittavasti.

- Koulutuksessahan opiskelijat hank-
kivat itselleen henkilokohtaista péa-
omaa - tietotaitoa, jota kukaan ei voi ot-
taa heilta pois. wp
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KATSO VIDEO HTTPS:/ WWW.YOUTUBE.COM/WATCH?V=ZOZLUEFDGNO
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Sistag Wey

-levyluistiventtiili 2.0

Vertailtaessa venttiilityyppeja
levyluistiventtiililla on mai-

ne ehka hieman heppoisena
ratkaisuna. Levyluistiventtiili
ei ole valttamatta kovin tiivis,
eika se kesta kovaa painetta.
Mutta se on edullinen. Tama
ei ole kuitenkaan koko kuva -
levyluistiventtiili voi olla myods
teknisesti laadukas.

SVEITSILAINEN SISTAG AG valmistaa
levyluistiventtiileitd kohteisiin, joissa
edellytetdan tiiveyttd ja toimivuutta han-
kalien véliaineiden kanssa.
Myyntipaallikko Riku Kontiokorpi
kertoo, ettd Sistag Weyn venttiilid tarjo-
taan asiakkaalle, kun prosessivéliaineet

ovat muille venttiilivaihtoehdoille haas-
tavat, esimerkiksi kun prosessissa on
helposti venttiilin tukkivaa tuhkaa tai
veden seassa on irtopartikkeleja, kuten
lastuja ja puutikkuja.

Perinteisen levyluistiventtiilin raken-
ne perustuu huulitiivisteeseen, jossa
luisti litkkuu tiivisteurassa. Tama on ldh-
tokohtaisesti huono ratkaisu irtopartik-
keleita sisaltaville véliaineille, silld vent-
tiilin ollessa auki partikkelit paasevat tii-
visteuraan estéden luistin vapaan liik-
keen.

Sistag Weyn venttiilissa on useita tekni-
sid hienouksia. Ensinnakin venttiilissd on
keharengastiiviste, jonka ansiosta run-
gossa ei ole koloja, joihin tukkivat véliai-
neet padsevit jumittamaan venttiilia.


https://www.youtube.com/watch?v=ZoZlueFdgn0

Kehatiivisteen ansiosta luistia ei tarvitse
muotoilla pyoredksi, kuten huulitiiviste-
venttiileissd joudutaan tekemaan, vaan
luisti voidaan muotoilla suorakaiteen
muotoiseksi. Nain luisti litkkuessaan
tyontaa partikkeleja eteenpain, eika oh-
jaa tai kiilaa niita luistin ja rungon valiin
sivulle jumittamaan luistia. Suorakai-
teenmuotoinen luisti voidaan koneistaa
niin, ettd se on aidosti leikkaava.

- Kehatiivisteen ansiosta venttiili on
myos tiivis molempiin suuntiin, Kontio-

korpi kertoo.

TARKOITUKSENMUKAISTA
RAATALOINTIA

Myyntipaallikké Dino Magi vahvistaa,
ettd Wey on vahvimmillaan padstessaan

Jokaisen Wey-venttiilin tiiveys testataan
molempiin virtaussuuntiin. Tuotteita on tarjolla
kokoluokissa DN 50-1400 ja paineluokissa

PN 6-100. Kéyttélampétila voi olla jopa 400°C.

suunnittelemaan ratkaisua asiakkaan
haasteisiin. Tallainen ongelmanratkaisu
oli Magilla hiljattain, kun asiakkaalla oli
prosessivaliaineena voimakkaasti tah-
maava véliaine, mihin Weyn leikkaava
luisti soveltui erinomaisesti. Haasteena
sen sijaan oli, etta valiaine ulkotilaan
vuotaessaan oli syttymisherkké ja ympa-
risto oli ATEX-aluetta, eli lisavaatimuk-
sena oli ulospain kaasutiivis venttiili.
Wey pystyi rakentamaan tallaisen
konstruktion.

Samaa joustavuutta alleviivaa myos
Kontiokorpi.
- Kéytettavan véliaineen ja prosessin
haasteiden pohjalta lahdetdan mietti-
madn kohteeseen parhaiten sopivaa

mallia, valitsemaan tiivisteitd ja muita

yksityiskohtia, Kontiokorpi korostaa.

- Eri tiivistevaihtoehtoja Weylla on yli
50. Yksi kestaa korkeita lampatiloja, toi-
nen kovaa mekaanista rasitusta, kol-
manteen voidaan asentaa likaa kaapiva
laahain ja niin edelleen, kertoo Kontio-

korpi. wp
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Timo Luiro

palvelee
kokemuksella

imo Luiron vakaa olemus hen-
kii luottamusta. Vaikutelmaa
vahvistaa hdnen 25 vuoden ko-
kemuksensa prosessisaatolaitteiden ja
niihin liittyvien palveluiden myynnista
suomalaiselle teollisuudelle.

Luiron CV:ssd vilahtavat tutut yritysni-
met kuten Neles ja Metso Automation.
Konwellissa han on vastannut elokuusta
alkaen Etela- ja Lounais-Suomen asiak-
kaista.

- Haluan auttaa asiakkaitamme hoy-
ry- ja lauhdeosaamisellani. Ratkaisujem-
me avulla voimme saavuttaa yritysten
vastuullisuustavoitteet esimerkiksi ener-
giaa saastamalla, Luiro sanoo.

Rovaniemella Luiro opiskeli sahko-
asentajaksi ilta-ammattikoulussa samal-
la, kun tyoskenteli Valtion rautateilla.
Opiskelu maistui ja tie vei Oulun teknisen
oppilaitoksen automaatiotekniikan linjal-
le. Valmistuttuaan Luiro suuntasi eteldan
ensin Vaisalaan ja sitten 15 vuodeksi Ne-
lekselle sdatoventtiilien pariin.

Sitd seurasi kymmenen vuoden pestit

18 2°

kiinteistoalan energiansdasto- ja auto-

maationhankkeiden parissa.
Teollisuuden ja kiinteistojen ratkaisu-

jayhdistda Luiron mukaan prosessien

tehostaminen. Ja nehan hanelta sujuvat.

ONGELMAT RATKEAVAT
YHTEISTYOLLA

Suomalaisen teollisuuden innovatiivi-
suus kiinnostaa Luiroa.

- On hienoa auttaa asiakasta ratkaise-
maan prosessissa oleva ongelma.

Tyon monipuolisuus tuottaa iloa. Liik-
kuvassa tyossaan Luiro auttaa yhtena
paiviana kemianteollisuuden suuryritys-
ta, toisena kehittaa terdksenjalostuspro-
sessia ja kolmantena pohtii ratkaisua
elintarviketeollisuuden tuotannon te-
hostamiseksi.

- Suomessa on aivan upeaa osaamista,

joka nakyy kaikissa asiakkaissamme.

PIKAKAISTALLA UUTEEN
Konwellille Luiro paatyi nopealla pro-
sessilla.

- Vastasin paikanhakuilmoitukseen
"Olen myynyt Neleksen tuotteita kym-
menen vuotta. Voisimme jutella. Tervei-
sin Timo Luiro”.

Vaikka Luiron edellisesta prosessilait-
teiden myyntirupeamasta on vierahta-
nyt tovi, silla ei juuri ole merkitysta.
Tuotteet toki kehittyvat, mutta asiakkaat
ja teollisuusprosessien perusasiat pysy-
vat samanlaisina: prosesseja saadetaan,
avataan ja suljetaan. Niissa olevat hata-
sulut, varoventtiilit sekd muut perusasi-
at ovat ennallaan.

Luiro arvostaa Konwellissa perheyri-
tyksen ilmapiiria, jossa kokemus, asian-
tuntemus, korkealuokkaiset tuotteet
seka ratkaisukeskeinen toimintatapa yh-
distetdéan asiakkaiden parhaaksi.

- Aina pitdd kuunnella ensin asiak-
kaan tarve ja sitten vasta lahtea hake-
maan siihen sopiva ratkaisu. Kun asiak-
kaillamme menee hyvin, meillakin me-

nee hyvin, Luiro tiivistdd. wo



TIMO LUIRO

Konwellin Etela- ja
Lounais-Suomen
aluemyyntipaallikkd
15.8.2022 alkaen

Ura: 1987-2010 mm.
Vaisala, Neles, Metso
Enderess+Hauser,
kiinteistoalalla 12 vuotta,
Konwell 2022—-

Koulutus: séhkdasentaja
ja automaatiotekniikan
teknikko

Harrastukset:
jalkapallon pelaaminen,
banditoiminta, koirien
kanssa ulkoilu

Ika: 59
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TERVETULOA KONWELL-KOULUTUKSIIN

- tietoa, taitoa, hyotya, iloa ja verkostoitumista

KAASU- JA POLTTOAINEKURSSI LIEKKI
12.-13.4.2023, 2 pv

Tiivis peruskoulutuspaketti, jossa opitaan tuntemaan
erilaiset polttoaineet ja energiakaasut seka niiden
laitevalintaan liittyvat ominaisuudet ja sdadokset.

YLEISKURSSI LABRA

10.-12.5.2023 ja 25.-27.10.2023, 3 pv

Kattava tietopaketti hdyry- ja lauhdejarjestelmista
monilla kdytdnndn esimerkeilla. Koulutettavia kannus-
tetaan tietojen jakamiseen ja aktivoidaan opetukseen
mukaan.

ASIANTUNTIJAKURSSI GESTRA

27.-29.11.2023, 3 pv

Aiemmin opittu teoria kerrataan ja havainnollistetaan
koulutuksia varten rakennetussa erikoislaboratorios-
sa. Asiantuntijakurssilla ndhdaan putkiston ja proses-
sien sisélla tapahtuvat fysikaaliset muutokset.

Lue liséa ja ilmoittaudu:
https:/www.konwell.fi/fi/koulutukset/kurssit

Muista myos Teams-koulutuksemme!

Jarjestdmme raataloityja Teams-alustalla pidettévia
koulutuksia asiakkaidemme toivomista aiheista, kuten
varoventtiileistd, liekinestimista, hengitysventtiileista
ja kaasulaitteista.

KOULUTUKSENMME perustuvat yli 200 henkil6tyo-
vuoden kokemukseen erilaisista teollisuuden proses-
seista. Se tuo koulutuksiin kdytannonléheisyytta seka
mahdollistaa case-esimerkkien kayton arkielamasta.
Koulutukset pidetéén vuorovaikutteisina, jolloin
pureudutaan kunkin ryhman mielenkiinnon alueisiin —

yleisia perusteita unohtamatta.

Huoltopiste Kotkaan

HUOLTOLIIKETOIMINTAMME kasvaes-

sa avasimme uuden huoltopisteen, jonka
kautta palvelemme aiempaa tehokkaammin
Kaakkois- ja Itd-Suomen asiakkaitamme.
Kotkan huoltopisteessa huollamme kaikki
edustamamme ja myymamme venttiilit seka
teemme varoventtiilien koeponnistukset 50
bariin saakka. Huoltopisteen osoite on Kanki-
tie 3 B halli 21, 48400 Kotka.



https://www.konwell.fi/fi/koulutukset/kurssit

