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Energia-
tehokkuus
kiinnosti
messuilla

LOKAKUUN lopussa padsimme tapaamaan seka
uusia ettd vanhoja asiakkaitamme Energia24-
messuilla Tampereella. Messut olivat niin meidan
kuin tapahtuman jérjestajan nakokulmasta onnistu-
neet. Tapahtumajarjestaja raportoi, ettd kavijamaarat
olivat noin kolmanneksen suuremmat kuin kaksi
vuotta sitten. Upeaa, ettd messut saivat ihmiset
lahtemaén liikkeelle.

Meilla oli ilo esitellda monta uutuutta osastollam-
me, ja kaikki ne liittyvat enemman tai vihemman
energiatehokkuuteen, ja sita kautta pienempiin
paastoihin. Uskallan vaittaa, ettd suurimpana ve-
tonaulana osastollamme toimi uutuuspalvelumme
Energia-avain. Energia-avain-palvelussa kartoitam-
me asiakkaidemme prosessien hukkaenergiavirtoja,
ja autamme heita pienentdmaan niin energiahavikkia
kuin hiilijalanjélkea. Lehdesta I0ytyy artikkeli, miten
tdma kokonaisuus toimii ja miten se toteutetaan.
Ota rohkeasti yhteyttd, me tulemme mielellamme
kertomaan lisaa.

Olemme iloisia siita, ettd saimme kahden paédmie-
hemme edustajat, Herosen Ralf Dankert-Paulsenin
sekd ARI-Armaturenin Niklas Pauleikhoffin osas-
tollemme. Heidan edustamiensa yritysten tuotteita
toimi osastollamme myd&s vetonauloina.

Vaikka messut olivat tdman syksyn tapahtuma
meid&n osaltamme, niin samaan aikaan katse on
vahvasti eteenpain. Suunnitteilla ensi kevaalle ovat
tutut Labra-koulutukset sekd Road show -rekkaralli.
Naistd myds muutama sana lisdéd lehdessa.

Syksy on ollut vauhdikas, ja joulu on aivan nurkan
takana. Joulun pyhat antavat mahdollisuuden pyséh-
tya hetkeksi, ja ladata akkuja samalla tietden, etta
kevat lahenee jo kovaa vauhtia.

Nautinnollista joulunaikaa kaikille!

Pia Heindnen-Alasaari



Saavutimme Protegon
PARC-kumppanuuden

PROTEGO valmistaa prosessiteollisuu-
den turvalaitteita, kuten liekinestimia seka
sdilididen yli- ja alipaineventtiileita. Niiden
toimivuus on kriittisen tarkeaa.

- Otetaan esimerkiksi liekinestin. On
toivottavaa, ettei syttyma tapahdu koskaan
laitoksella. Jos néin kay, pitaa turvalaitteen
pysayttaa liekin eteneminen ja sen aiheut-
tama jatkotuho, Protegon diplomi-insindori
Jan Garth kertoo Konwellin Kotkan huoltopis-
teessa.

Kyseessa on PARC-auditoinnin (Protego
Authorized Repair Center) viimeinen vaihe,
jossa tarkistetaan huoltopisteen tilat, tyova-
lineet ja toimintatavat. Konwellin huoltotiimi
on aiemmin kdynyt Protegon huoltokoulu-
tuksen, ja kdynnilla Kotkan huoltoyksikossa
varmistettiin yhtenevéiset, korkeat laatuvaa-
timukset.

- Kun sovimme virallisen huoltokumppanin
statuksesta, annamme kumppaniyrityksel-
lemme tavallaan allekirjoitusoikeuden huol-
tojen tekemiseen Protegon nimissa. Emme
anna oikeutta kevyesti, ja siksi auditointipro-
sessi on varsin vaativa, Garth sanoo.

Konwellin huoltopaéllikko Toni Ristila vas-
tasi Garthin kysymyksiin ja esitteli huoltoyksi-
kon toimintaa.

- Suhtaudumme PARC-kumppanuuteen
innostuneen ndyrasti. Protegon antama kol-
mipaivainen koulutus antoi tdrkedd ymmar-
rysta laitteiden toiminnasta ja huollosta.

- Kun puhumme turvalaitteista, kysymys
ei todellakaan ole vain varaosien vaihdosta.
Meilld on kyky ymmartéaa prosessi ja uskal-
lamme tuoda asiakkaille esille, jos havaitsem-
me turvallisuusriskin, Ristila sanoo.

PARC-kumppanuus myénnettiin Konwellil-
le 29.11.2024.

SM-mitalit Konwellin taitu-
rimaisille puolustajille

KONWELLIN IF Gnistanissa pelaavat puo-
lustajat Juho Luodeslampi ja Antero Kaavi
ylsivat ikamiesten SM-jalkapalloturnauksessa
mitaleille. Elokuun lopulla Espoossa ja Hel-
singissé pelatussa turnauksessa Luodeslam-
pi sai kaulaansa kultaisen mitalin 45-vuotta
taytténeiden luokassa ja Kaavi puolestaan
hopeamitalin 35-vuotta tayttaneissa.

- Turnaukset ovat erittain kovatasoisia,
silla mukana useita entisié liigatason pelaajia,
Kaavi kertoo.

Konwell Road Show jalleen
ensi kevaina

KONWELL Road Show saapuu jélleen kierta-
ma&n Suomea 12.5.-6.6.2025. Nayttelyrekka
tuo monipuolisen venttiilien pienoisnayttelyn
népparasti omalle pihallesi.

- Tarjoamme asiakkaillemme ainutlaatuisen
tilaisuuden tutustua laajan venttiilivalikoi-
mamme halkaistuihin malleihin ja ymmartaa
aiempaa paremmin niiden toimintaa, Konwel-
lin markkinointipaallikkd Jouni Liimatainen
sanoo.

Jos haluat rekan omalle pihallesi, ota yh-
teys Jouniin, jouni.limatainen@konwell fi

WELLDONE
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Laatu tukee
turvallisuutta

Nesteen Porvoon jalostamon keskuskorjaamolla
on paljon erilaisia jalostamon prosessilaitteita
tarkastettavina ja huollettavina. Kokeneet ammat-
tilaiset takaavat, etta valtavan laitoksen laitteet

toimivat kellon ympari.

estipenkin darelld tapaamme

keskuskorjaamon tyonjohtaja

Jani Tenhorannan ja korjaamo-
paallikko Pauli Vildénin. He varmista-
vat, ettd venttiili lapaisee paineilmates-
tin ennen kuin se asennetaan proses-
siin.

Ennen jalostamon keskuskorjaamolla

suoritettavaa testid venttiilille sivelldan
pesunestettd. Kun paine nousee, venttii-

lin vuotokohdasta nousisi saippuakupla,
jos vuotoja olisi. Saippuakuplatesti on
yksi monista testeista.

Kun Tenhoranta esittelee saippuakup-
latestid, han jattaa venttiilin tarkoituk-
sella hieman auki: ndemme, kun saip-
puakupla alkaa hiljalleen kasvaa venttii-
lin sisuksista.

Testissa ollut venttiili voisi olla kaytos-
sé jalostamon yksikoiden kriittisissa pro-
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sesseissa. Laitoksella kaytettavien lait-
teiden pitad kestaa aarimmaisen syovyt-

taviakin aineita.

TURVALLISUUS ON
HANKINTAKRITEERIEN YKKONEN
Neste valvoo hankittavien laitteiden laa-
tua seka toimittaja- ettd tuotelaadun mit-
tareilla. Toiseksi todennetaan, ettd seka
valmistuksen etta laitteiden luotettavuus
on raaka-aineista ja komponenteista lah-
tien Nesteen vaatimusten mukaisia.

Kolmas kriteeri on toimituksen tas-
mallisyys seka jatkuvissa toimituksissa
ettd seisokkien aikana. Viimeisena rat-
kaisee hinta, joka koostuu seka yksikko-
hinnasta ettd elinkaarikustannuksista.
Laadukkaat tuotteet voivat olla hankin-
tahinnaltaan kalliimpia, mutta alhai-
semmat elinkaarikustannukset laskevat
niiden kokonaiskustannusta.

Vaikka kaikki muut kriteerit tayttyisi-
vat, on yksi vaade hankinnoissa yli mui-
den.

- Hankintaamme ohjaa teknisen toi-
mivuuden rinnalla prosessiturvallisuu-
den varmistaminen. Turvalliset proses-
sit ovat henkildturvallisuudenkin edelly-
tys.

- Teemme sydédmelld t6itd sen eteen,
ettd kollegamme, jotka tyoskentelevat ja-

Paamiehet
laadun
perustana

LUOTETTAVAT paamiessuhteet ovat
Konwellin laadunvarmistuksen perusta.
Monet paémiehet ovat olleet Konwellin
rinnalla vuosikymmenet, pisimmilldan
yrityksen perustamisesta, vuodesta
1982, lahtien.

Laheisetkin yhteistydsuhteet vaati-
vat sdanndllisia varmistuksia.

— Teemme pdamiestemme luona
ISO 9001 -jarjestelmaén perustuvia au-
ditointeja. Teemme tehtaille myos tuo-
tekohtaisia valvontakéynteja, jos jokin
tuote on projektille kriittinen, Konwellin
laatupaallikko Matti Toikka kertoo.

ISO 9001 -sertifikaatin mukainen
laatujarjestelma on ollut Konwellilla jo
vuodesta 2011. Sen mukainen siséinen
auditointi tehd&an kahdesti vuodessa.
Taman liséksi DNV auditoi toiminnan
kerran vuodessa.

— Meilla on kolmen vuoden sisai-
nen auditointiohjelma. Sen puitteissa
kdymme lapi kaikki toimintamme eri

osa-alueet, Toikka kertoo.



Tyénjohtaja Jani Tenhoranta
(vas.), kategoriapéaallikké Kimmo
Kittela ja korjaamopdaéllikké
Pauli Vildén testaavat venttiilid
Nesteen keskuskorjaamolla.

lostamon prosessialueella, ovat aina tur-
vassa, Nesteen venttiileiden ja pyorivien
laitteiden hankinnoista vastaava katego-
riapaallikksé Kimmo Kitteld sanoo.

Nesteen auditointiohjelmaan kuuluu
Kitteldn mukaan kaupallisen auditoin-
nin rinnalla tehtava tekninen auditointi.
Sen tekevat korjaamon ja venttiilisuun-
nittelun asiantuntijat.

- Auditoinnissa on tarkeda, etta siina
hyodynnetaan mahdollisimman laajasti
meille kyseisistd laitteista kertynytta tie-
toa, Kittela sanoo.

TEKNINEN AUDITOINTI ON
YHTEISTYOTA VALMISTAJAN
KANSSA

Teknisessa auditoinnissa verrataan tuo-
tannon ohjeita sithen, miten laitteet teh-
taalla valmistetaan. Tama tehdaan
useamman paivan vierailulla, jossa en-
sin perehdytdan ohjeisiin ja sen jalkeen
kavellaan havainnoiden koko tuotanto
lapi.

- Koko prosessi selvitetddn ensimmai-
sestd materiaalipalasesta valmiiseen
tuotteeseen. Varmistamme muun muas-
sa sen, ettd materiaalit ovat sellaisia,
kun on sovittu ja valimolla tehdaan toita
ohjeiden mukaan, Vildén kertoo.

Han tuli Nesteelle 12 vuotta sitten

venttiiliasiantuntijaksi ja vastaa nykyaan
koko korjaamotoiminnasta, koneistuk-
sesta seka levyhallista.

Han tekee vuosittain 3-5 auditointi-
reissua.

- Ensin pitdd sisdistdd tehtaan toimin-
taperiaatteet. Sitten tehddan ensimmai-
nen kierros. Siitd jaa aina mieleen koh-
tia, ja tarkastamme nama kun teemme
valmistajalla toisen kierroksen.

- Koko ajan pitad miettid, mita puut-
teita voi olla. Yksikddn auditointi ei ole
turha, vaan aina loytyy parannettavaa,
Vildén sanoo.

Auditoijat ovat Kittelan mukaan val-
mistajalle tavallaan ilmaisia teknisid ja
kaupallisia konsultteja.

- Koeponnistamme valmistajien ISO
9001 -standardin mukaisen toiminnan.
Sen lisaksi meilld on vield oma venttiili-
valmistuksen auditoinnin kysymyspatte-
risto. Oma auditointimme on meille
seka laatu- ettd prosessiturvallisuusris-
kin hallintaa, Kitteld sanoo.

Kun kehityskohteita havaitaan, tode-
taan, ettd tyon parantaminen on molem-
pien osapuolten etu. Laadun paranemi-
nen vahvistaa kumppanuutta Nesteen ja
valmistajan valilla.

- Valmistajat arvostavat, ettd meilta
on kaupallisen auditoijan rinnalla aina
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tekninen auditoija. Han kertoo suoraan
tehtaan edustajille, mita pitaa tehda, Vil-

dén sanoo.

LAATU SELVILLE VAIKKA
VENTTIILEITA SAHAAMALLA

Kun Neste ottaa kayttoon uusia laitteita,
niistd saadaan pian palautetta seka uu-
sia laitteita ennen kayttoonottoa testaa-
valta keskuskorjaamolta etta venttiili-
suunnittelusta.

- Jos tuotteissa havaitaan poikkeama
korjaamolla, korjaamo viestii suoraan
valmistajan asiantuntijoille, mita ongel-
mia on havaittu ja mita korjauksia edel-
Iytetddn. Tama pikalinja on meille vaa-
dittu ja sovittu toimintatapa, Kittela sa-
noo.

Neste kehittdd laatua seka saannolli-
sissd korjaamon, laitesuunnittelun ja
hankinnan tapaamisissa etta tiiviind pai-
vittaisend yhteistyona.

Syovyttavien aineiden kanssa yhtey-
dessa olevat venttiilit ovat olleet yksi ke-
hityskohde. Neste auditoi kolme valmis-
tajaa kahden vuoden aikana ennen kuin
loysi valmistajan, joka vastaa tiukkoja
laatuvaatimuksia.

- Tavoitteemme on nyt vaihtaa kaikki
vanhat venttiilit valitun uuden hyvaksy-
tyn valmistajan venttiileihin. Odotamme
niiden olevan aiempia venttiileita luotet-
tavampia, Nesteen venttiilikorjaamon
venttiilitydnjohtaja Jani Tenhoranta sa-
noo.

Viiden vuoden kokemukset uusista
venttiileistd ovat olleet hyvid, joten vent-
tiilejd vaihdetaan suunnitellusti.

- Olemme kertoneet valmistajalle
alusta alkaen, ettd etsimme pitkédaikaista
toimitussuhdetta. Edellytyksend on, etta

AZ-Armaturenin
testiarsenaali
takaa venttiilien
laadun

AZ-ARMATUREN varmistaa vaativien
venttiileidensa korkean laadun tiukan
alihankkijavalinnan, monipuolisen mate-
riaalitestaamisen ja huolellisten sisdisten
laadunvalvontaprosessien avulla.

AZ-Armaturen valitsee toimittajan-
sa tekemalla sdanndllisia auditointeja
alihankkijoidensa tuotantolaitoksiin. Se
varmistaa, etté venttiileiden tuotannossa
kaytetadn vain parhaista raaka-aineista
valmistettuja ja AZ—Armaturenin korkeat
laatukriteerit tayttavid materiaaleja. Kaikki
AZ-Armaturenin yhteistyévalimot ovat ISO
9001 -sertifioituja.

AZ-Armaturen testaa materiaalit itse
erilaisilla rikkomattomuustesteilla (NDT,
Non-Destructive Testing).

+ Taydellinen, ASME B16.34 -standardin
mukainen, rontgenkuvaus Monel-va-
luille.

+ Ultradénitesti Monel-tangoille sisdisten
vikojen havaitsemiseksi.

+ Variaineen tunkeutumistestit.

» Positiivinen materiaalitunnistus (PMl,
Positive material identification), jolla
analysoidaan materiaalin laatu ja seos-
koostumus.

* Vuotojen havaitseminen ja painetes-
taus.

+ Heliumvuototesti 6 baarin paineessa
havaitsee pienimmatkin halkeamat.

* Emissiotesti 32 baarin heliumilla tayt-



taa tiukimmat vaatimukset.

+ Hydrostaattiset ja sulkemistestit var-
mistavat, etta venttiilit toimivat korkeis-
sa paineissa halutulla tavalla.

Yhteistyossa tehtava laadunvarmistus

AZ-Armaturen jarjestaa tuotannossaan
venttiileiden lopputarkastuksia yhdessa
edustajiensa, kuten Konwellin, ja lop-
puasiakkaidensa kanssa. Ne toteutetaan
kayttéjayrityksen tuotannon vaatimusten
mukaan tehdyn raataldidyn tarkastus- ja
testisuunnitelman (ITP, Inspection Test
Plan), mukaan.

Nesteen ja Konwellin asiantuntijat ovat
olleet AZ-Armaturenin tehtaalla tekemas-
sa venttiileiden lopputarkastuksen. Siihen
kuului esimerkiksi venttiilin pesan tarkas-
tus, painekokeet, emissiotestit, kasivent-
tiilien kasikayttotesti sekd automaatti-

venttiilien toiminnallisuuksien testit.

laadulliset vaatimukset tuotteille taytty-
vat, Kitteld sanoo.

Laadun jatkuva kehittdminen on kor-
jaamon teknisten asiantuntijoiden, laite-
suunnittelun ja hankinnan paivittaista
yhteistyota. Jos laatupoikkeamia epail-
laan, ryhdytdan tarvittaessa rajuihinkin
toimiin.

- Kun epéilimme venttiilin rakentees-
sa olevaa poikkeamaa, sahasimme sen
halki ja totesimme, ettd parannettavaa
oli. Laitetoimittaja totesi, etta olisitte-
han te voineet sen kuvaamallakin toden-
taa. Me vastasimme, ettd halusimme
ndhda oikeasti, onko laitteessa kehitet-
tavaa, Vildén muistelee.



JUHA
POUTIAINEN

Voimalaitos ja
energiatehokkuus
prosessiasiantuntija,
Konwell

Kirjoittaja on konsult-
ti, jolla on vuosikym-
menten kokemus
energiantuotantolai-
toksista ja energiate-
hokkuushankkeista.

Teollisuuspumppujen
uusi sukupolvi

eollisuuslampopumput ovat ke-

hittyneet nopeasti. Alhaisem-

mista lampdatiloista voidaan
tuottaa aiempaa korkealampoisempaa
energiaa teollisuuden ja energialaitosten
tarpeisiin.

Lampopumppujen valiaineet ovat
muuttuneet ymparistoystavallisempaan
suuntaan. Luonnollisilla ja biohajoavilla
valiaineilla voidaan korvata kaytossa
olevat haitalliset tai myrkylliset véliai-
neet.

Lampopumppujen teholuokissa ja
lampotiloissa on otettu isoja harppauk-
sia. Nyt tehdddn jo kymmenien me-
gawattien lampopumppulaitoksia, joilla
korvataan vanhoja polttotekniikkaan pe-
rustuvia voimalaitoksia. Lampopumpuil-
la on mahdollista tuottaa lahes 300-cel-
siusasteista hoyrya.

Kehityspanokset ovat edelleen suuria,
ja lahitulevaisuudessa paastaneen jo 1a-
helle 400 celsiusastetta ja yli 100 me-
gawatin tehoon. Valtaosa prosessiteolli-
suuden ldmmontarpeesta voidaan tuot-

taa lampopumpuilla.

KORKEAMMAT LAMPOTILAT
SARJAAN YHDISTAMALLA
Lammonlahteena ei tarvita korkealam-
poista sekundéarilampoa, vaan lampo-
pumppujen lammonlédhteena voi olla
esimerkiksi ulkoilma, joki- tai merivesi.

Talloin suljetun kierron lampdépumpulla
voidaan nostaa lampotilataso ensin riit-
tavaksi avoimelle lampdpumppuproses-
sille. Suljetun piirin lauhduttimessa
hoyrystetddn puhdasta vettd. Taman jal-
keen paine ja lampatila nostetaan tarvit-
taessa halutuksi yhdella tai useammalla
sarjaan kytketylld kompressorilla vastaa-
maan hoyrynkuluttajan vaatimuksia.

Mielenkiintoa liséd se, etta energialai-
toksilla ja teollisuudessa kylméan tuotan-
to on lisddntynyt huomattavasti ja kau-
kokylméverkostojen rakentaminen kas-
vaa nopeasti.

Kylmaén ja lammon yhteistuotanto
teollisuuslampopumpuilla on erittdin te-
hokasta, kun lampopumpun hoyrysti-
messa tuotetaan samalla kylmaa ja lauh-
duttimessa vastaavasti lampoa. Yhteis-
tuotannossa voidaan paasta huomatta-
vasti korkeampiin lampokertoimiin ver-
rattuna pelkastdan lampoa tuottaviin
lampopumppuihin, toisin sanoen lam-
popumpun pyorittamiseen kulutetaan

huomattavasti vahemmaén sahkoa.

SAASTOA ENERGIAN TASAUKSESTA
Lampopumppulaitosten yhteyteen voi-
daan rakentaa sekd lampo- ettd kylmava-
rastoja, joilla vastataan verkostojen ku-
lutusvaihteluihin. Kun sahko on edullis-
ta, energiaa ladataan varastona toimi-

vaan lampoakkuun. Energiaa luovute-



Moderni ldmpépumppulaitos kaupunkiympéristdssa. Lampdpumppulaitokset ovat yhdistetty energialaitosten kylma- ja
lampévarastoihin. Ne hyédyntéavét sdhkén hinnanvaihteluita ja osallistuvat sdhkéverkoston nopeisiin sédatétuotteisiin.
KUVA: © 2023 JOHNSON CONTROLS

taan, kun sahkostd on pulaa ja/tai sen
hinta on korkea.

Hyvana esimerkkind positiivisesta ke-
hityksesta ovat kaupunkiympariston isot
lampopumppulaitokset, jotka hyodynta-
vat lammonlahteena jatevedenpuhdista-
moiden puhdistettua vetta. Ne tuottavat
kaukokylmaéa ja kaukolampoa yritysten,
teollisuuden ja asukkaiden tarpeisiin.
Kayttovoimana on paadasiassa vihrea
sahko esimerkiksi tuuli-, aurinko- ja ve-

sivoima. wp

steam

feed
water

CONDENSER
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WASTE HEAT SOURCE

Suljetun piirin lauhdut-
timessa hoyrystetdén
puhdasta vetts, ja tarvit-
taessa paine ja lampétila
nostetaan halutuksi yhdelld
tai useammalla sarjaan
kytketylld kompressorilla
vastaamaan héyrynkulutta-
jan vaatimuksia.

KUVA: VAHTERUS HEAT PUMP
FORUM 2024 / INSTITUTE FOR
ENERGY SYSTEMS IES, DR. COR-
DIN ARBAGAUS
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JUKKA NORTIO JUHO KUVA

Venttiileja ja vilinaa
Energiamessuilla

Energiamessut valtasi lokakuun lopulla Tampereen Messu-
ja Urheilukeskuksen. Konwellin messuosastolla Herosen ja
ARI-Armaturenin parannetulla tekniikalla varustetut venttiilit
seka Energia-avain-palvelu herattivat innostunutta huomiota.

erosen Pohjoismaista vastaa-

va aluemyyntipaallikko Ralf

Dankert-Paulsen ja Konwellin
energiakaasuratkaisujen myyntipaallik-
ko Jari Ruotsalainen esittelivat messu-
kavijoille Herosen huippuluokan tuottei-
ta. Erityista kiinnostusta heratti kryo-
geenisiin sovelluksiin suunniteltu istuk-
kaventtiili vaippaputkeen soveltuvilla lii-
tospailld. Varsinkin laitokset, joiden pro-
sesseissa virtaa nesteytetty kaasu, kuten

LNG, vety tai typpi, kayttavat niita.
Herosen venttiilit kestavat jopa -269
celsiusasteen ddriolosuhteet. Kestavyytta

vaaditaan varsinkin nestemaisen vedyn
prosesseissa. 150-vuotisen historian
omaavan Herosen korkealaatuiset venttii-
lit ovat jo loyténeet paikkansa suomalai-
siin energiakaasuja kayttaviin laitoksiin.
Suurta mielenkiintoa kerasivat myos
ARI-Armaturenin innovatiiviset ZEDOX-
kaksoisepakeskoventtiilit, joita esitteli



ARI-Armaturenin Account Manager, Sa-
les Europe Niklas Pauleikhoff. Naiden
venttiileiden lappien pinnassa on mehi-
laiskennoa imitoiva rakenne. Se paran-
taa venttiilin KVS-arvoa eli nostaa vent-
tiilin ldpaisykykya auki-asennossa. Uu-
tuusventtiilien painehavio on parhaim-
millaan 35 prosenttia pienempi kuin
vastaavan perinteisen lappaventtiilin.
Talla parannetaan prosessin energiate-
hokkuutta.

Energia-avain-palvelun laskentamal-
lin kehittanyt [ari Lund tutustutti ha-
vainnollisella esityksellaan useiden yri-
tysten energia-asiantuntijat Energia-
avain-palveluun. Han kertoi, miten pal-
velu toimii, minkalaisella yhteistyomal-
lilla hanke vieddédn eteen péin ja mitd se
antaa asiakasyritykselle. Esitykset, joille
oli varattu puoli tuntia, venahtivéat vilk-
kaiden keskusteluiden vuoksi usein liki

tuntiin.

Konwellin messuosaston vilindssa ta-
pasimme Alfa Lavalin projektipaallikko
Valtteri Lehtorinteen, joka oli tullut ta-
paamaan messulle seka vanhoja ettd uu-
sia yhteistyokumppaneita. Han on kym-
menen vuoden aikana ehtinyt vierailla
jo monilla Energiamessuilla, ja konwel-
lilaiset ovatkin hanelle tuttuja.

- Meilld on Konwellin kanssa monien
vuosien hyva yhteistyo, Lehtorinne sa-
noo.

Meriteollisuuden tiukentuvat paasto-
rajat ovat Alfa Lavalille erityisen ajan-
kohtaisia. Niiden vuoksi Lehtorinne etsii
messuilta uusia venttiili- ja materiaali-
vaihtoehtoja, myos Konwellin valikoi-
masta.

Caverion Industrian prosessisuunnit-
telija Niko Kuisma suunnittelee metsa-
ja energiateollisuuden prosesseja. Han
perehtyi messuilla muun muassa ener-

gian varastointiratkaisuihin. Konwellin

ENSIMMAISTA kertaa mes-

suilla vieraillut Oilonin proses-
si-insin6ori lisa Bly oli iloisesti

yllattynyt messujen monipuoli-
sesta tarjonnasta.

1 Konwellin messuosastolla
riitti kiinostuneita kavijoita.

2 ARI-Armaturenin venttiilit
kiinnostivat messuvierailta.

3 Herosen Pohjoismaista vas-
taava aluemyyntipéaallikké Ralf
Dankert-Paulsen (oik.) esitteli
Konwellin Jari Ruotsalaiselle
Herosen uutuustuotteen saloja.

4 Konwellin Petteri Heiskanen

(vas.) ndyttad ARI-Armaturenin
venttiilin toimintaa.
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ALFA Lavalin projektipaallikko
Valtteri Lehtorinne etsi messuita
uusia venttiili- ja materiaalivaih-

toehtoja.

CAVERION Industrian pro-
sessisuunnittelija Niko Kuisma
keskusteli Konwellin asiantuntija
Juha Poutiaisen kanssa Ener-
gia-avain-palvelun toteutukses-
ta ja hyoddyista omiin projektei-
hinsa.
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messuosastolla Kuisma keskusteli kolle-
goidensa sekd Konwellin asiantuntijan
Juha Poutiaisen kanssa Energia-avain-
palvelun toteutuksesta, hyodyista ja so-
veltamismahdollisuuksista omiin pro-
jekteihinsa.

Oilonin prosessi-insindori lisa Bly oli
messuilla ensimmaista kertaa tutustu-
massa laitetoimittajiin.

- Laaja valikoima eri alojen néytteil-
leasettajia on yllattanyt minut, Bly ker-
too

Blyn tehtaviin kuuluu muun muassa
polttimien prosessisuunnittelu venttiili-
keskuksiin. Laitehankinnat ovat osa tyo-
ta. Sita kautta yhteistyo Konwellin kans-
sa on Blylle hyvin tuttua.

ENERGIAMESSUT ON koonnut yhteen
energia-alan ammattilaisia jo yli 30 vuo-
den ajan. Konwell on ollut mukana kai-
killa Energiamessuilla. Tand vuonna

messuilla oli noin 3000 naytteilleasetta-

jaa ja messuvieraita oli lahes 7000.

Messujen yli kolmanneksella kasvanut
kavijamaara nakyi selvasti Konwellin
osastolla, missd vierailijoita kavi jo en-
simmaisend paivana ruuhkaksi saakka.

Messuilla korostui kestéva kehitys,
energiatehokkuus, uusiutuvat energia-
lahteet, dlykkaat verkot ja innovatiiviset
energian varastointiratkaisut. Ne sopivat
erinomaisesti Konwellin tuotevalikoi-
man ja asiantuntijapalveluiden tarjon-
taan.

- Energia-ala on murroksessa. Poh-
dimme asiakkaidemme kanssa jatkuvas-
ti heiddn prosessiensa tehostamista seka
ratkaisuja, jotka kantavat pitkalle tule-
vaisuuteen. Messut on erinomainen
paikka keskustella asiakkaidemme ja
energia-alan asiantuntijoiden kanssa sii-
td, minne ala on menossa, Konwellin
markkinointipaallikko Jouni Liimatai-

nen sanoo. wb



SOFIS

Parempi turva sdilioiden

taytioon ja purkuun

Hollantilainen Sofis tarjoaa eriniisia venttiilien turvalaitteita
ja on maailman suurin Interlock-turvalukkojen valmistaja.
Interlock-turvalukot ovat lunastaneet paikkansa monissa
teollisuutemme prosesseissa estamaan inhimillisesta vir-
heesta johtuneet operointivirheet.

yOs Sofiksen sdiliot ja muut

tuotesailidt suojaava SiLoC

perustuu Interlock-turva-
lukkoihin.

Laitoksilla sdiliot sijaitsevat usein vie-
rekkain. Vaarana on silloin, ettd sailioon
kuormataan vdaraa tuotetta. Virhettd ei
valttamatta huomata edes purkuvaihees-
sa, vaan tuotantoprosessi lahtee etene-
madn vairan raaka-aineen kanssa.

Jos néin kay, seurauksena voi olla
muun muassa:

TUOTANNON KESKEYTYS. Vaaran raa-
ka-aineen lisddminen saastuttaa tuotan-
toprosessin ja aiheuttaa tuotantolinjan
pysayttamisen.

LAADUN HEIKKENEMINEN. Vairan
raaka-aineen kayttdiminen huonontaa
lopputuotteen laatua.
TURVALLISUUSRISKIT. Tietyt raaka-ai-
neet voivat olla vaarallisia, jos niita kasi-
tellaan vaarin. Téstd aiheutuu terveys- ja
turvallisuusriskeja tyontekijoille seka
ymparistolle.

TALOUDELLISET TAPPIOT. Raaka-ai-
neen havittaminen ja tuotannon keskey-
tykset aiheuttavat taloudellisia menetyk-
sia.

Sofis SiLoC -jarjestelméssa kuljettajal-
la on tyomaarayksessaan QR-koodi. Saa-
puessaan lastaus- ja purkupaikalle hian
nayttda koodin Interlock-avainkaapin
alla olevaan lukijaan, jolloin oikean sai-
lion lukitusavain vapautuu. Nain kuljet-
tajalla ei ole mahdollisuutta tehda inhi-
millista virhetta.

Jarjestelma antaa selkedt visuaaliset
ohjeet ja aani-ilmoitukset oikean sailion
valitsemiseksi. Sailididen purkamis- ja
tayttotapahtumat tallennetaan jarjestel-
maan, mika mahdollistaa tapahtumien
jaljitettavyyden ja valvonnan.

Sofis SiLoC -jarjestelmd auttaa yrityk-
sid valttamaan inhimillisia virheitd, pa-
rantamaan turvallisuutta ja varmista-

maan prosessien sujuvuuden.

https:/youtu.be/pF7TMHB8B7qgk



Konwell
kannustaa
pdadamiehiddan
kehittamdan
omaa
ympadariston-
suojelutyotdadn
ja hankkimaan
ymparisto-
sertifikaatin.
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Konwell kehittaa
toimintaansa
ymparistonakokulmasta

KONWELLILLA ON tand vuonna panos-
tettu ymparistojarjestelman kehittdmi-
seen. Tavoitteena on saada toiminnalle
ISO 14001 -ympéristosertifikaatti.

- Kehitysty0 on tarkea signaali asiak-
kaillemme siitd, ettd huomioimme kai-
kessa toiminnassamme ymparistoteki-
jat. Ymparistojarjestelman laatimisen
yhteydessa laajensimme laatupolitiik-
kamme HSEQ-politiikaksi, joka kattaa
laadun lisaksi myos terveyden, turvalli-
suuden ja ymparistokysymykset, ympa-
ristojarjestelman kehitystyota vetanyt
laatupaallikko Matti Toikka sanoo.

Tyon tukena on ollut koko yrityksen
sitoutuminen Konwellin ymparistota-
voitteisiin. Henkilosto on ollut mukana
ymparistojarjestelman rakentamisessa,
ja siitd on tullut osa paivittaista toimin-
taa.

Asiakkaille ymparistosertifikaatin mu-
kaisen toiminnan kehittdminen osoittaa,
ettd Konwell sitoutuu noudattamaan
standardoituja ymparistonormeja. Kehi-
tystyo liittyy tiiviisti kaikkiin Konwellin
palveluihin ja tuotteisiin, joita hyodynta-
malld myos asiakkaat voivat toimia ai-
empaa energiatehokkaammin ja ympa-
ristoystavallisemmin.

Konwellilla on oivallettu, ettd yrityk-

sen tuotteilla ja palveluilla on merkittava

vaikutus suomalaisen energia- ja proses-
siteollisuuden ymparistojalanjalkeen.
Kun Konwell onnistuu yhdessa asiakkai-

densa kanssa loytamaan energiatehok-
kaita ja vahapaastoisia ratkaisuja esi-
merkiksi Energia-avain-palvelun avulla,
vaikuttaa se positiivisesti asiakasyritys-
ten hiilijalanjdlkeen.

Konwell kannustaa paamiehiaan ke-
hittdmaan omaa ymparistonsuojelutyo-
tdan ja hankkimaan ympaéristosertifikaa-
tin, jos sitd ei vield ole. Suurimmat paa-
miehet, kuten ARI-Armaturen ja Gestra,
ovat jo ISO 14001 -ympaéristosertifioituja.

DNV auditoi ymparistojarjestelmén
loppusyksysta vuosittaisen toimintajar-
jestelman maaraaikaisarvioinnin yhtey-
dessa.

- Seuraavaksi korjaamme auditoinnis-
sa havaitut poikkeamat, jolloin olemme
sertifioitavissa ISO 14001 standardin mu-
kaisesti, Toikka sanoo.

Marraskuun lopussa tehty varsinainen
auditointi toistetaan vuosittain. Taman
lisdksi Konwell arvioi ja parantaa jatku-
vasti toimintaansa myos ymparistonako-

kulmasta. wo
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Energia-avain saastaa
energiaa, luontoa ja

euroja

onwell on kehittdnyt Ener-

gia-avain-palvelunsa vastauk-

sena asiakkaidensa kasvavaan
tarpeeseen tehostaa ja pienentad hiilija-
lanjalkedan.

- Palvelutarjontamme laajenee pro-
sessisuunnittelusta asiakkaamme pro-
sessien energiakdyton tehostamiseen.
Energia-avain tarjoaa asiakkaallemme
Konwellin laajan energiatekniikan
asiantuntemuksen, Energia-avaimen las-
kentamallin kehittanyt Ilari Lund ker-
too.

Teollisuuslaitoksissa on paljon kohtei-

ta, missd on varastoitunutta energiaa.
Energia-avain tunnistaa energiavirrat,
niissa syntyvat haviot seka saato- ja hyo-
dyntamispotentiaalit.

ENERGIA-AVAIN-PALVELU ON alusta
saakka yhteistyotéd asiakkaan kanssa. Se
kaynnistyy keskustelulla laitoksen pro-
sesseista, joissa arvioidaan olevan eni-
ten energiansddstopotentiaalia. Asiak-
kaan kanssa keratdan lahtotietoja pro-
sesseista ja katselmoidaan prosessien
toiminta laitoksessa paikan paalld. Tar-
vittaessa suoritetaan lahtotietoja tayden-



Laajaa
osaamista
saman
katon alta

KONWELLIN Energia-avain
perustuu prosessi- ja energia-
teknologian syvélliseen
osaamiseen ja kykyyn toteuttaa
teknisesti monipuolisia energia-
tehokkuushankkeita. Yhtiolla on
yli 40 vuoden kokemus teolli-
suuslaitosten prosesseista. Silla
on kumppanuudet alan johta-
vien eurooppalaisten laiteval-

mistajien kanssa.

Energia-avain
-palvelun vaiheet

tavia lampdatila- ja virtausmittauksia.

Alkusuunnittelussa Konwellin asian-
tuntijat perehtyvat muun muassa mas-
sa- ja energiavirtoihin sekd siihen, miten
primaarienergiaa kaytetddn ja sekun-
daarilampoa hyodynnetdan. Hyva esi-
merkki on laitokselle ostettu hoyry: mi-
ten sitd ja lauhdetta kasitelldan.

Kun materiaali on keratty, asiakkaan
kanssa pidetdan paivan tai parin kick-
off. Kick-offin aikana Konwellin asian-
tuntijat tutustuvat muun muassa laitok-
sen layoutiin ja ajotapoihin eri vuoden-
aikoina. Saatujen tietojen perusteella
Konwellin asiantuntijat esittelevat Ener-
gia-avaimen laskelmat, raportin ja tulos-
ten visualisoinnin.

- Selvitystemme perusteella ehdotam-
me asiakkaille konkreettiset kohteet, joi-
hin ensiksi kannattaa kayda kasiksi,
Energia-avaimen palveluratkaisuja ke-

hittdva Juha Poutiainen sanoo.

KONWELLILLA ON vuosikymmenten
ymmarrys erityisesti hoyrystd, lauhtees-
ta ja jadhdytysvesista. Energia-avain ot-
taa kantaa myo6s sahkon, polttoaineiden
ja muiden priméaarienergiamuotojen

kayttoon seka energiavarastoinnin mah-

1. Katselmus asiakkaan kanssa

2. Energian saastépotentiaalin
laskenta

3. Raportointi ja ehdotukset
kannattavista hankkeista

dollisuuksiin.

- Tutkimme muun muassa primaari-
energiavirtojen havioitd. Sithen vaikut-
taa monet tekijat, kuten putkilinjojen
koko, eristys ja pumppujen mitoitus.

- Aikanaan suunnitellut mitoitukset ja
laitevalinnat eivét valttamatta endd ole
energiatehokkaita, vaan aiheuttavat yli-
madrdisia operointikustannuksia eten-
kin, jos laitoksen virtausmaarat ovat
muuttuneet, Lund kertoo.

Kun tehdaskatselmus on tehty ja tar-
vittavat tiedot prosessilaitteista on saatu,
Konwell vie prosessi- ja laitearvot Ener-
gia-avaimen laskentamalliin. Laitoksen
jarjestelmien nykytilaa verrataan suun-
nittelun suositusarvoihin.

Tietojen pohjalta tehdddn suunnitel-
ma energiankéyton tehostamistoimenpi-
teista, konseptisuunnittelu seka mitoite-
taan laitteistot ja jarjestelmat. TyOssa
otetaan huomioon arviot investointi- ja
kayttokustannuksista sekd saavutetta-
vasta vuosisaastosta.

Laskennan perusteella 16ydetdan kehi-
tyskohteet, joihin tarttumalla padstaan
tehokkaimmin energiansaastoihin. Tu-
lokset visualisoidaan asiakkaalle sel-
keasti mallintamalla.



4. Toteutettavuusselvitykset valituista 6. Kehityshankkeiden toteutus

2 LGt SR 7. Jalkikatselmus puoli vuotta

5. Investointipaatos hankkeiden kayttoonoton jalkeen.

- Esitimme energiavirrat taulukoitu-
na ja Sankey-diagrammina, josta asiakas
nakee, miten esimerkiksi hoyrya kayte-
tddn prosessin eri osissa, miten se jakau-
tuu erilaisiin virtoihin ja missa olisi
mahdollista parantaa energiatehokkuut-
ta, Lund kertoo.

KONWELLILLA ON prosessiteollisuuden
ja energia-alan pitkdn kokemuksen
vuoksi vahva nakemys keinoista, joilla
prosessien energiatehokkuutta voidaan
parantaa. Toisiopuolen lampimien virto-
jen, honkdhoyryjen ja lauhteiden ny-
kyista parempi hyodyntaminen esimer-
kiksi lampopumpuilla on yksi niista.

Teknisia kehityskohteita on kosolti.

- Termokompressori, jossa motii-
vihoyrylla nostetaan honkahoyryn pai-
netta, on yksi esimerkki energiatehok-
kuustoimenpiteistd. Lampopumput ovat
tulevaisuudessa entistd merkittavam-
massa roolissa. Niilld voidaan tuottaa
korkea-arvoista lampoenergiaa vaikka
prosessiteollisuuden tarpeisiin, eika
enaa tarvita polttoon perustuvaa energi-
antuotantoa. Sahkoa voidaan tuottaa
suhteellisen matalista lampdtilatasoista
ORC-voimalaitoksilla (Organic Rankine

Cycle), Poutiainen luettelee.

Se, mitd ehdotetuista kehityskohteista
valitaan ja miten ne toteutetaan, on hy-
vin asiakaskohtaista. Yhteista kaikille on
Konwellin asiantuntemus ja kyky vieda
energiaselvitykset lapi katselmuksesta
raportointiin ja kustannuslaskelmaan.

ASIAKKAAN JATKOSELVITYKSEEN va-
litsemista toimenpide-ehdotuksista teh-
daan toteutettavuusselvitys, joka kattaa
tarkemman esisuunnittelun kaikilta
suunnittelualoilta, hankintakyselyt riit-
tavassa laajuudessa, hankkeen tarkem-
man kokonaiskustannusarvion seka
kannattavuustarkastelut. Naiden perus-
teella asiakas tekee lopullisen investoin-
tipdatoksen.

- Esiselvitys maksaa tyypillisesti muu-
tamia kymmenia tuhansia euroja, kun
saavutettavat sdastot voivat olla satoja
tuhansia euroja vuodessa. Parantuneen
energiantehokkuuden lisaksi yritykset
tekevat ison ymparistoteon toteuttamal-
la Energia-avaimen toimenpide-ehdo-
tuksia, kun ne kierrattavat energiaa ja
vahentavat samalla priméérienergian

kayttod, Poutiainen sanoo. wo
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ANTERO KAAVI

Johtava asiantuntija,
neste- ja maakaasu-
jérjestelmét

Kaasun paineensaatimia on
kaasuputkiston eri kohdissa.
Miten ne toimivat ja miten
oikeanlainen valitaan?

KUN KAASU palaa esimerkiksi poltti-
messa, kattilassa tai lammittimessa, sen
paine on vain kymmenid millibaareja.
Poikkeuksiakin on, mutta tyypillisesti
puhutaan varsin matalasta paineesta.

Maakaasua siirretadn siirtoverkossa
kymmenien baarien paineessa. Korkeaa
painetta kaytetdan myos LNG:n ja perin-
teisen nestekaasun nesteytykseen. Pai-
neen laskeminen millibaarien tasolle
tehdaan paineensaatimella.

Maa- tai nestekaasun paineensaadin
on tyypillisesti mekaaninen omavoimai-
nen laite, joka sdataa paineen haluttuun
vakiopaineeseen. Samoja laitteita kayte-
tddn myos muun muassa biometaanin ja
synteettisen metaanin kanssa.

Ylivoimainen enemmisto saatimista
on yksinkertaisia jousitoimisia malleja,
ja loput pilotilla varustettuja. Pilottioh-
jattujen saatimien esisdadin parantaa
saatotarkkuutta. Naita laitteita kaytetdan
paaasiassa suurissa paineensaatimissa,
ja silloin, jos virtausmaara vaihtelee pal-
jon.

Kaasun paineensaadin:
toimintaperiaate ja valinta

MITEN KAASUN PAINEENSAADIN
TOIMII?

Omavoimainen paineensaadin laskee
putkessa virtaavaan kaasun painetta va-
kiotasoon. Sddtimet on suunniteltu niin,
ettd tulopaine voi vaihdella tietyissa raa-
meissa ilman, ettd se vaikuttaa alennet-
tavaan paineeseen. Saatopainetta voi-
daan muuttaa jonkin verran saatamalla
jousen kireytta.

Saatimen rungon sisdlld on kalvo, joka
on usein valmistettu vahvistetusta ku-
mista. Sitd painaa toiseen suuntaan jou-
si, ja vastapuolelta asetettu paine. Kal-
vossa on kiinni vipumekanismi, joka lii-
kuttaa venttiililautasta.

Venttiililautanen maarittaa sen, kuin-
ka paljon kaasua padsee sdatimen tulo-
puolelta jattopuolelle. Mitd enemman
kaasua paasee ldpi, sitd korkeammaksi
paine sadtimen jalkeen nousee. Kun pai-
ne nousee korkeammaksi, se painaa voi-
makkaammin kalvoa, ja kalvo painuu
jousen mennessa kasaan.

Jousen ja kaasun paineen valinen
kamppailu johtaa tasapainoon, jolloin
kaasua virtaa juuri sen verran, ettd pai-
ne pysyy halutulla tasolla. Mikali esi-
merkiksi poltin sammuu, paine nousee

sdatimen jalkeen. Silloin venttiililauta-



nen sulkee suuttimen kokonaan ja estaa

kaasun virtauksen saatimen lapi.

KAASUN PAINEENSAATIMEN
VALINTA
Paineensaadinta valittaessa pitdd tuntea
virtausmaara, tulopaine, lahtopaine
seka putkessa virtaavan kaasun laatu.
Vaadittu suunnittelupaine on valttama-
ton tieto, koska omavoimaisia paineen-
saatimia on hyvin moniin erilaisiin tar-
koituksiin ja paineluokkia 100 millibaa-
rista 100 baariin. Asennuskohde voi
asettaa vaatimuksia laitteen materiaa-
leille tai kayttolampotilalle.
Lainsaadanto maarittaa, ettd pai-
neenalennuksien yhteydessa tulee olla
tietyt turvalaitteet. Tulopaine ja kaasun
tyyppi maaraa turvalaitteiden maaran ja
laadun.

TARKKUUTTA VALINTAAN

Sopivaa sdadinta valittaessa on turhaa
lahted ensin mitoittamaan ja sitten tode-
ta, ettei paineensadtimen paineluokka
olekaan riittava. Toisaalta jokainen oma-
voimainen sdddin toimii sdatoalueella,
jonka sisdlla voi tehda hienosaatdja esi-
merkiksi laitteen jousen ja muiden osien
valinnoilla. Pienemmissé kokoluokissa
on vakiopaineisia sdatimid, joissa sdato-
painetta el pystyta muuttamaan.

Kun on 16ydetty sdaadin, jossa paine-
luokka on sopiva ja saadaan valittua so-
piva asetuspaine, katsotaan, saadaanko
haluttu virtausmaara laitteesta lapi. Saa-
din on mitoitettava niin, ettd kapasiteet-
ti riittaa silloinkin, kun kaikki linjassa
olevat kayttokohteet kuluttavat maksi-

mimaaran kaasua.

Mikali kaasun virtaus ldhestyy saati-
men kapasiteetin ylarajaa, virtausnope-
us nousee. Lopulta lapiisy ei riitd ja pai-
ne saatimen jalkeen laskee asetuspainet-
ta matalammaksi.

Jos virtaus pienenee saatimen suunni-
teltua kapasiteettia pienemmaksi, saa-
din alkaa niin sanotusti pumpata. Kun
sdatimen suutin on virtaukseen ndhden
turhan suuri, padsee kaasua sen lapi
niin paljon, etta paine nousee liikaa. Sil-
loin venttiililautanen sulkee suuttimen
kokonaan, ja paine laskee nopeasti. Pai-
netaso heiluu asetuspaineen ymparilla
jatkuvasti, mutta ei asetu haluttuun ar-
VOOn.

Kaasun tyyppi vaikuttaa mitoitukseen.
Nestekaasu on selvasti metaanipohjaisia
kaasuja raskaampaa, jolloin sitd menee
sdatimen lapi merkittavasti vahemman.
Maakaasulle sopiva sdddin sopii my0os
nestekaasukayttoon. Kaikkia neste-
kaasun paineensaatimia ei toisaalta ole
hyvaksytty maakaasukayttoon.

Mitoituksen lisaksi kun vield huomioi-
daan joitain yksityiskohtia, kuten toive
putkiliitantatavasta ja tarvittavat todis-
tukset, ollaan paineensaatimen valin-
nassa jo aika pitkalld. wo

. Tulopaine

Saatopaine

limanpaine

Paineenséatimen
sisdinen impulssilinja
.

Yhde ulkoiselle impulssilinjalle

Punainen véri kuvaa séétimelle
tulevaa kaasua ja keltainen vari
kaasua, jonka paine on alen-
nettu.

KUVA: GAVILAR B.V.
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JUKKA NORTIO JUHO KUVA

Myyntijohtaja,

jolla tyokalut

pysyvat kasissa

inulla on aina ollut erilaisia
- tyokaluja kddesséani, sanoo

ergejs Nikiforovs. Han joh-
taa Konwellin myynti Baltiassa.

Kiinnostus tekniikkaan johti hdnen
tiensi Riikan Tekniseen Yliopistoon,
missé hin opiskeli elektroniikan ja sih-
kotekniikan maisteriksi. Valmistut-
tuaan hén toimi pitkdin latvialaisen va-
laisimia valmistavan yrityksen teknise-
nd asiantuntijana. Vuosien myota Niki-
forovs sai enemmain vastuuta ihmisten
johtajana.

- Ymmarsin, ettéd voin kehittya tyossi
ihmisten, enka pelkastdin teknisten
asioiden, parissa. Siirryin pian johta-
maan 20 hengen yritystd ja sen jilkeen
suurempaan yritykseen ratkomaan sen
tuottavuusongelmia.

Nikiforovs nikee, etti tyburansa myo-
ta hdn on muuttunut melkoisesti.

- Olen oikeastaan introvertti persoo-
na, mutta 19 vuoden tydurani aikana
olen muuttunut enemman ekstrovertik-

si.

Tyo0ssddn hdan on oppinut haastamaan
itseddn ja ratkomaan uudenlaisia ongel-
mia.

Nikiforovs aloitti kolme vuotta sitten
Konwellin palveluksessa. Hinen paa-
tehtavinsa on ollut liiketoiminnan ke-
hittiminen Baltiassa. Tassd tehtivissi
hén on onnistunut erinomaisesti. Hen-
kilostoa on palkattu lisda ja uusia alue-
valtauksia asiakkaissa tehty.

- Konwellin syva teknologinen asian-
tuntemus teollisuuden eri aloilta yli 40
vuoden ajalta on siivittinyt kasvuam-
me. Etsimme asiakkaidemme haastei-
siin parhaat mahdolliset ratkaisut pu-
reutumalla niiden juurisyihin.

- Asiakkaamme kylla tietdvit parhai-
ten, miten tuottaa terasta tai suklaata,
mutta me tieddmme, milla prosessitek-
niikan ratkaisuilla se tehdédin tehok-

kaimmin, Nikiforovs sanoo.



SERGEJS
NIKIFOROVS

Konwellin myyntijohtaja
Baltiassa

syntynyt 1984 Preilissa
Latviassa

harrastaa puutoéita
kesamokilla, rauhallista
perhe-elamas, moni-
puolisesti urheilua seka
retkeilya luonnossa

parasta tyossa: yhteyden-
pito ihmisten kanssa.
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8.4.2025-9.4.2025, 2pv

KAASU- JA POLTTOAINEKURSSI LIEKKI

LIEKKI on kaksipaivainen kurssi, jonka kdyneet ymmar-
tavat paremmin kaasu- ja polttoainejérjestelmia seka
tuntevat polttoainevirtojen hallintaan tarvittavat venttii-
lit, mitta- seka turvalaitteet. Kurssilla hankittu osaami-
nen parantaa laitoksen turvallisuutta ja kaytettavyytta.

7.5.2025-9.5.2025, 3pv

YLEISKURSSI LABRA KEVAT 2025

Kevaalla 2025 pidettévé yleiskurssi LABRA on katta-
va tietopaketti hdyry- ja lauhdejarjestelmistd monilla
kaytannon esimerkeilld. Koulutettavia kannustetaan
tietojen jakamiseen ja aktivoidaan opetukseen mukaan.
Teoria havainnollistetaan workshop-, ryhmétyo- ja labo-
ratorioharjoituksilla.

13.8.2025-15.8.2025, 3pv (paivat varmistetaan)
ASIANTUNTIJAKOULUTUS: LIEKINESTIMET JA
HENGITYSVENTTIILIT, PROTEGO SAKSA
Tutustu liekinestimiin ja séilididen yli-/alipaine- eli
hengitysventtiileihin Protegon tehtaalla Saksassa.

LUE LISAA JA ILMOITTAUDU:
https:/www.konwell.fi/fi/koulutukset/kurssit

MUISTA MYOS TEAMS-KOULUTUKSEMME!
Jarjestdmme raatéloityja Teams-alustalla pidettavia
koulutuksia asiakkaidemme toivomista aiheista, kuten
varoventtiileistd, liekinestimista, hengitysventtiileista ja
kaasulaitteista.

TERVETULOA KONWELL-KOULUTUKSIIN

- tietoa, taitoa, hyotya, iloa ja verkostoitumista

Lehden paras juttu?

KERRO, mika on sinusta lehden paras juttu ja miksi.
Vastanneiden kesken arvotaan 5 kappaletta Master-
mark Seasons -lahjakortteja (arvo 39 €).

Vastaa verkkolomakkeella 15.1.2025 mennessa.
Paaset lomakkeelle helposti oheisen QR-koodin
avulla.

Lauhdekettu kysyy
Minka varista on hoyry?

JOS tehdaén katugallup hoyryn varistd, enemmisto
vastaisi todennakdisesti harmaa tai valkoinen. Eivatka
he olisi vadrassa. Siltdhan esimerkiksi perunakattilasta
nouseva keitinveden hoyry nayttaa.

Mutta kun mietitédan teollisuusprosessia, meidan pi-
taa kirjaimellisesti katsoa pintaa syvemmalle. Vierailles-
samme Gestran lasilaboratoriossa Bremenisséa ndemme
prosessihdyryn lasiputken sisélla. Se on véritonta.

Kun véritdn héyry tulee ulkoilmaan, tiivistyy siihen
vélittdmasti kosteutta ilmakehasta. Hoyry saa vaaleita
savyjéd. Puhutaan méarkahdyrysta.

Hoyryn perusteiden ymmartdminen on kivijalka
lauhdejarjestelmén suunnittelussa. Se on olennainen
osa koulutuksiamme: https:/www.konwell.fi/fi/koulu-
tukset/kurssit




