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P uoli vuotta on jälleen vierähtänyt, ja olemme 
uuden lehden äärellä. Kulunut puolivuotinen on 
ollut monella tapaa erittäin mielenkiintoinen. 
Siihen on sisältynyt paljon pieniä merkityksel-

lisiä tapahtumia, mutta päällimmäisenä ehdottomasti se, 
kun Energytech Finland Oy:stä tuli osa Konwellia.

Kun yrityskauppoja ryhdytään hieromaan, on molemmilla 
kaupan osapuolilla paljon mietittävää ja tarkasteltavaa. 
Yksi tärkeimmistä asioista on, että yritysten ja ihmisten 
arvomaailmat kohtaavat. Jos näin ei olisi, pohja hedel-
mälliselle yhteistyölle olisi merkittävästi hatarampi.  

Konwellilla ja Energytechillä on paljon synergioita 
yritysten liiketoiminnassa, minkä lisäksi yhteinen nimit-
täjä löytyy myös arvoista. Nimittäin se, että haluamme 
olla työpaikka, jossa ihmisten on hyvä olla. Kun yritys 
kasvaa ja kehittyy, ovat ihmiset ja heidän osaamisensa 
avainasemassa. Ja kun ihmiset viihtyvät työssään, on se 
luonnollisesti win-win-tilanne molemmille osapuolille.  

Meillä on ollut ilo saattaa monta niin sanottua Konwellin 
alkuperäistä työtekijää eläkkeelle vuosien saatossa. Ensi 
keväänä tämä kunniakas hetki koittaa meillä 40 vuotta 
työskennelleen Dino Magin osalta. Näin pitkät työurat 
ovat tänä päivänä harvinaisempia, mutta hieman ylpeyttä 
äänessäni voin todeta, että meillä niitä on useampia. 
Tämän lehden jutussa Dino kertoo, mikä on pitänyt hänet 
Konwellilla kaikki nämä vuodet, ja miten työteko on 
muuttunut näiden 40 vuoden aikana. 

Toivotan antoisia lukuhetkiä lehtemme parissa sekä 
rauhallista lähestyvää joulun aikaa! 
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Haluamme 
olla työpaikka, 
jossa ihmisten 
on hyvä olla.

Konwell palkittiin Vuoden urakoitsijana

Herose ja Konwell 
tiivistävät 
yhteistyötään
Konwellin asentajilla on nyt virallinen lupa 
säätää ja huoltaa Herosen varoventtiileitä 
Suomessa. 

Saksalaisen Herose Gmbh:n erikois
osaamista ovat kryogeenisiin prosessei-
hin sopivat sulku- ja säätöventtiilit sekä 
varolaitteet. Laitteita asennetaan haas-
taviin kohteisiin, kuten happikäyttöihin, 
joten niiden tekninen turvallisuus on 
oleellisen tärkeää.

Konwell auditoi Herosen 1. lokakuuta varmis-
taen ja todentaen valmistajan toteuttaman 
laatutason. Lisäksi asentajamme suorittivat 
Herosen varoventtiilikoulutuksen. •

ARI-Armaturen 
75 vuotta
Kun Konwell perustettiin vuonna 
1982, rakennettiin se kahden 
päämiehen eli valmistajan, 
saksalaisten ARI-Armaturenin ja 
Gestran, ympärille. Molemmat 
venttiilivalmistajat ovat edelleen 
Konwellille merkittäviä päämiehiä.

Vuonna 1950 toimintansa aloittanut ARI-Armaturen työllisti 
alussa kahdeksan työntekijää. 75 vuotta myöhemmin työn
tekijöitä on yli tuhat ympäri maailmaa. ARI-Armaturenin omistaa 
edelleen Brechmannin perhe, joka osti sen kaksi vuotta perusta
misen jälkeen.

”Päämiehenä ARI-Armaturen on poikkeuksellisen innovatiivinen ja 
siten ihanteellinen kumppani. Heidän tuoterepertuaarinsa kehittyy 
ja syvenee koko ajan. Saksalaista laatua ja nopeat toimitusajat”, 
Konwellin toimitusjohtaja Pia Heinänen-Alasaari kehuu. •

Advario valitsi 
Konwellin Vuoden 
urakoitsijaksi 
2024. Palkinto 
luovutettiin 
Advarion Global 

Safety Day -tapah-
tumassa syyskuussa.

Nimensä mukaisesti Global Safety 
Day keskittyy turvallisuuteen, joka 
on iso osa Advarion työkulttuuria. 
Advario tarjoaa Suomessa neste-
mäisten kemikaalien ja polttoainei-
den varastologistiikkaa Kotkan ja 
Haminan terminaaleissa. Varastoi-
tavien aineiden joukkoon mahtuu 
myös räjähdysherkkiä ja syövyttäviä 
kemikaaleja. 

Turvallisuutta painotettiin myös 
palkintoperusteluissa. Advario 

Finlandin kunnossapito- ja suunnit-
telupäällikkö Olli Manninen kehuu 
yhteistyön Konwellin kanssa suju-
neen aina moitteetta niin yleisesti 
kuin turvallisuuden osalta.

”Konwellin asentajat ja työntekijät 
noudattavat poikkeuksetta kaik-
kia turvallisuusohjeistuksiamme. 
Erityisen arvokkaaksi koemme sen, 
että heiltä tulee proaktiivisesti myös 
omia turvallisuushavaintoja ja ehdo-
tuksia siitä, miten turvallisuutta 
voisi parantaa vielä entisestään.”

Konwellin huoltopäällikkö  
Toni Ristilä kieltäytyy ottamasta 
onnistumisesta suurinta kunniaa 
itselleen. Sen sijaan hän kehuu 
Advarion huoltotoimenpiteistä ja 
asennuksista huolehtivaa Konwellin 
ammattilaistiimiä vuolaasti.

”Meidän porukka on jo lähtökohtai-
sesti ohjeistettu ottamaan turvalli-
suus erittäin vakavasti. Turvallisuus-
toimet ovat heille automaattisesti 
osa työntekoa, eikä niistä tarvitse 
erikseen huomautella.”

Sekä Manninen että Ristilä koros-
tavat kommunikaatiota toimivan 
yhteistyön pohjana. Konwell 
suorittaa Advarion terminaaleissa 
töitä korkeissa paikoissa, joten 
tavanomaisten turvatoimien lisäksi 
työssä pitää huomioida olosuhteet.

”Emme varmaan mitään ole tehneet 
alle 20 metrissä. Jos sääolosuhteet 
ovat huonot, voi olla, että aamusta 
tulee puhelu, että töitä ei ole tänään 
turvallista tehdä. Sitten katsotaan 
uusi ajankohta. Turhia riskejä ei 
oteta”, Ristilä toteaa. •
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Teollisuuden 
energia
järjestelmät 
nyt yhdeltä 
luukulta
Konwell osti kesäkuussa 2025 Energytech Finlandin luoden 
näin Suomen markkinoiden vahvimman teollisuuden energia
järjestelmien tarjoajan. Omilla brändeillään jatkavat yritykset 
pystyvät yhdessä tarjoamaan asiakkaille vihreän siirtymän ja 
sähköistymisen edellyttämiä energian kokonaisratkaisuja.

TEKSTI Laura Myllykoski 
KUVAT Juho Kuva 

Soleniksen Tampereen tehtaanjohtaja 
Olli Ylihärsilä (vasemmalla) ja 
Energytechin työnjohtaja Petri Kivinen 
muistelevat kesäprojektia, missä 
vanhalta höyryjakotukilta uusittiin 
tehtaan päähöyrylinja.
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K onwell tunnetaan markkinalla teollisten 
prosessien ja energianhallinnan edelläkävi-
jänä, joka kehittää kestävää energiatehok-
kuutta asiantuntemuksella ja asiakkaitaan 
palvellen. Energytech Finland puolestaan 

on erikoistunut teollisuuden energiajärjestelmien toimi-
tuksiin, valvontaan, huoltoon ja asennuksiin.

Konwell ja Energytech toimivat siis samojen asioiden 
parissa, mutta eri kohdissa arvoketjua. Siinä missä 
Konwell toimittaa teollisuudelle laitteet ja kouluttaa 
niiden käyttöön, Energytech asentaa nuo laitteet itse 
tehtaalla.

Molemmilla yrityksillä on ollut samoja toimijoita asiak-
kaina jo ennestään, joten yrityskaupan synergiaedut 
ovatkin selkeät. Nyt asiakkaat saavat teollisuuden 
energiajärjestelmien kokonaistoimitukset ja kaikki 
niihin liittyvät palvelut, kuten suunnittelun, järjestelmä
toimitukset, asennuksen, huollon, valvonnat ja jälki
markkinoinnin palvelut, yhdeltä luukulta.

Energytechin toimipisteiden myötä Konwellin toiminta 
laajenee Vaasaan, Lahteen ja Tampereelle. Samalla 
Energytech saa toimipisteet Helsinkiin, Kouvolaan, 
Nokialle, Ouluun, Kuopioon ja Kotkaan. Molemmilla 
yrityksillä on jo ennestään toimipiste Salossa ja 
lisäksi Konwellilla on toimipisteet Virossa, Latviassa 
ja Liettuassa.

Energytechillä ja Konwellilla on samat arvot
Konwellin varatoimitusjohtaja Kai Heinänen kuvaa 
Energytechin ostoa Konwellin kehityksen luontaiseksi 
jatkumoksi.

”Vihreän siirtymän ja sähköistymisen myötä teollisuu-
dessa tapahtuu paljon. Energytechin osto tuo syvyyttä 
Konwellin tekemiseen ja asiantuntijuuteen. Yhdessä 

”Pyrimme löytämään 
asiakkaillemme heidän 
näkövinkkelistään 
parhaan mahdollisen 
ratkaisun sen sijaan, 
että pyrkisimme 
ensisijaisesti saamaan 
itsellemme parhaan 
tuoton.”
Kristian Katajamäki 

Myös Katajamäki korostaa arvopohjaa yrityskaupan 
perustana. Vaikka Energytech ei ole Konwellin tapaan 
perheyritys, on tekemisessä ollut aina samankaltainen 
maanläheisyys.

Vuonna 2014 perustetun Energytechin alkuperäiset 
omistajat tutustuivat toisiinsa alun perin työn puit-
teissa. Katajamäki hyppäsi mukaan yhdeksi osakkaista 
vain hieman perustamisen jälkeen. Hän kertoo, että 
Energytechin kantavana ajatuksena oli alusta saakka 
tehdä asiat hieman muita paremmin: tarjota asiakkaille 
sitä palvelua, mitä he pyytävät – ja vähän enemmänkin.

”Sekä meidän että Konwellin tekemisen keskiössä on 
ollut aina asiakaslähtöisyys. Pyrimme löytämään asiak-
kaillemme heidän näkövinkkelistään parhaan mahdolli-
sen ratkaisun sen sijaan, että pyrkisimme ensisijaisesti 
saamaan itsellemme parhaan tuoton.”

pystymme tarjoamaan niin uusille kuin vanhoille asiak-
kaillemme vihreän siirtymän ja sähköistymisen edellyttä-
miä energian kokonaisratkaisuja.”

Toimintojen synergiaa vauhdittaa yritysten saman
kaltainen arvopohja. Mikäli arvot eivät olisi kohdanneet, 
ei keskusteluihin oltaisi alun perin lähdetty ollenkaan.

”Energytech on todella ammattimainen niissä asioissa, 
mitä he tekevät, ja heillä on tämä selkeästi hallinnassaan. 
Tämä ei ole yrityksissä mitenkään itsestään selvää”, 
Konwellin toimitusjohtaja Pia Heinänen-Alasaari sanoo.

Tekemisen pohjana aina asiakaslähtöisyys
Energytechin toimitusjohtaja Kristian Katajamäki 
toteaa, että tällä hetkellä Suomen markkinalla ei ole 
toista Konwellin ja Energytechin kaltaista toimijaa, joka 
pystyisi tarjoamaan asiakkaille vastaavia järjestelmä-
kokonaisuuksia ja huolehtimaan niistä koko elinkaaren 
ajan. Teollisuusasiakkaille tämä on ainutlaatuinen 
mahdollisuus.

Vasemmalta Olli Ylihärsilä,  
Konwellin Jouni Liimatainen (taimpana) 
ja Energytechin Petri Kivinen.
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T ampereella toimiva Solenis Finland on tehnyt 
Energytechin kanssa tiivistä yhteistyötä käytön
valvonnassa viimeisten neljän vuoden ajan. Solenis 
on globaali erikoiskemikaalien valmistaja ja toi-

mittaja, jonka tuotteet on suunnattu teollisuuden ja julkisen 
sektorin käyttöön. Tampereen tehtaalla tuotetaan kemikaaleja 
sellun, paperin ja kartongin valmistukseen sekä erilaisten 
vesien käsittelyyn.

Energytech toimii Soleniksen tehtaalla painelaitteiden käytön-
valvojana. Tehtävään haluttiin paikallinen toimija, joka pystyy 
palvelemaan tehdasta nopeasti ja joustavasti. Energytechin 
Tampereen toimipiste sijaitsee Soleniksen tehtaan vieressä, 
joten ehto toteutui täydellisesti.

Tampereen tehtaanjohtaja Olli Ylihärsilä kertoo Soleniksen 
saaneen Energytechiltä tiedon yrityskaupasta hyvissä ajoin. 
Kaupan toinen osapuolikaan ei ole Solenikselle vieras. Konwell 
on toimittanut tehtaalle erilaisia höyryn valmistukseen ja höyry- 
ja lauhdejärjestelmien käsittelyyn käytettäviä laitteita. Kyse on 
siis samoista laitteista, joita Energytech valvoo.

Käytönvalvonta on muutakin kuin tarkastuskierroksia
Energytechin rooli Soleniksen tehtaan toiminnassa on kriittinen. 
Käytönvalvontaan liittyy myös paljon muuta kuin lakisääteistä 
laitteiden valvontaa. Energytech on mukana laitteiston huol-
lossa, asennuksissa, uusimisissa ja yllättävissä vikatilanteissa.

”Meille on tärkeää, että voimme luottaa siihen, että homma 
toimii ja vikatilanteissakin alasajot ovat mahdollisimman lyhyitä. 
Käytämme kaikessa tuotannossamme höyryä, joten jos meillä ei 
ole höyryä, ei meillä ole myöskään tuotantoa.”

Yrityskaupassa Ylihärsilää ilahduttaa laajan asiantuntemuksen 
ja laitevalikoiman saaminen saman katon alle.

”Uskon, että Konwell ja Energytech täydentävät toistensa 
asiantuntijuutta hyvin ja tästä hyödymme myös me asiakkaana 
ja palvelun ostajana.” •

Soleniksen Tampereen tehtaan
johtaja Olli Ylihärsilä kertoo 
Energytechin vierailevan tehtaalla 
viikoittain tarkastuskierroksella.

Energytech varmistaa,  
että Soleniksella on höyryä

Työpaikkoja, joissa ihmisen on hyvä olla
Konwellille ja Energytechille on yhteistä myös pitkät 
työurat ja asiakassuhteet. 

Katajamäki kertoo, että he halusivat alusta asti luoda 
työpaikan, jonne on mukava tulla. Luottamus on laa-
jentunut myös asiakassuhteisiin, sillä Energytechillä 
on edelleen asiakkaita, jotka ovat kulkeneet yrityksen 
mukana sen perustamisesta lähtien.

Myös Kai Heinänen ja Pia Heinänen-Alasaari korostavat 
yhteisöllisyyden merkitystä Konwellin toiminnassa.

”Jo yli 40 vuotta sitten Konwellia perustettaessa tästä 
haluttiin tehdä yritys, jossa ihmisten on hyvä olla”, Kai 
Heinänen sanoo.

Pia Heinänen-Alasaari lisää, että yrityskaupoissa usein 
kompastuskivenä on yritysten keskenään erilainen kult-
tuuri. Jos ajattelu- ja toimintatavat ovat lähtökohtaisesti 
erilaiset, on niitä iso työ lähteä muuttamaan.

Asiakkaille muutos näkyy  
entistä parempana palveluna
Kesäkuisen yrityskaupan jäljiltä yritysten yhteistyö on 
vielä alussa, mutta ei suinkaan täysin lähtökuopissa. 
Suunnitelmia tulevalle on jo tehty ja syksyn aikana 
tehdyt sekä käynnissä olevat rekrytoinnit tukevat 
osaltaan näitä.

Asiakkaille muutos näkyy ensisijaisesti sekä Konwellin 
että Energytechin muskeleiden kasvuna. Yritykset 
jatkavat toistaiseksi omina yksiköinään, mutta tiiviim-
män yhteistyön suunnittelu ja toteutus on jo aloitettu. 

OY KONWELL AB

•	 Perustettu 1982.
•	 Teollisten prosessien ja energianhallinnan 

asiantuntijayritys, joka tarjoaa teollisuuden höyry- ja 
energiakaasujärjestelmien palveluita sekä tuote- ja 
järjestelmäratkaisuja.

•	 Pääkonttori Helsingissä, toimipisteet Kouvolassa, 
Nokialla, Oulussa, Kuopiossa, Salossa ja Kotkassa.

•	 Tytäryhtiöt Virossa, Latviassa ja Liettuassa.

ENERGYTECH FINLAND OY

•	 Perustettu 2014.
•	 Erikoistunut energiateknisten järjestelmien 

toimituksiin, valvontaan, huoltoon ja asennuksiin.
•	 Toimipisteet Salossa, Tampereella, Lahdessa ja 

Vaasassa. Toimii koko Suomessa.
•	 Pätevyydet: kaasu A, öljy A, sähkö A, kylmä y3, 

painelaitteiden käytönvalvontapätevyys, maa- ja 
nestekaasun käytönvalvontapätevyys.

Molemmat yritykset haluavat hyödyntää toistensa 
vahvuuksia ja näin ollen palvella asiakkaita entistä 
paremmin ja laajemmin.

Sekä Konwell että Energytech on saanut asiakkail-
taan yhdistymisestä pelkästään positiivista palautetta. 
Pia Heinänen-Alasaari uskoo, että myös asiakkaat 
tunnistavat yhdistymisen tuomat hyödyt.

”Pääsemme nyt entistä laajemmin tarjoamaan heille 
erilaisia kokonaisuuksia ja auttamaan heitä koko proses-
sissa suunnittelusta toteutukseen ja valvontaan.” •

Vaikka 
Energytech ei ole
Konwellin tapaan 
perheyritys, on 
tekemisessä 
ollut aina 
samankaltainen 
maanläheisyys.
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Höyry hellii 
Ateneumin 
aarteita
Ateneumin taidemuseossa museovieraan 
huomio kiinnittyy arvokkaisiin taideaarteisiin 
ja kansallisesti merkittävään arkkitehtuuriin. 
Vanhan rakennuksen uumenissa piilee kuitenkin 
pieni tehdas – sisäilmajärjestelmä, joka 
varmistaa taiteen säilymisen myös jälkipolville.

TEKSTI Laura Myllykoski 
KUVAT Juho Kuva 

Olennainen osa järjestelmää on 
säätöventtiili, jonka tehtävänä on hallita 
tarkasti höyryn virtausta. Toisin kuin 
teollisuudessa Ateneumissa käytetään 
poikkeuksellisen matalapaineista, 
keskimäärin 0,5 barin höyryä.
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A teneumin historiallisesti 
arvokas rakennus on 
peräisin vuodelta 1887. 
Theodor Höijerin suun-

nittelema uusrenessanssirakennus 
valmistui alun perin taiteiden taloksi 
– paikaksi, jossa olisi sekä kuva
taiteiden ja taideteollisuuden koulu-
tusta että näyttelytoimintaa. 

Kuvataiteilijoita ja muotoilijoita 
koulutettiin Ateneumissa aina 
1980-luvulle saakka. Vuodesta 
1991 lähtien Ateneum on toiminut 
taidemuseona. Kuvataiteilijoiden 
koulutus siirtyi Kuvataide
akatemiaan ja muotoilijoiden 
Aalto-yliopistoon. Taideteollisuuden 
näyttelytoiminnasta puolestaan 
huolehtii Designmuseo. Nykyään 
Ateneum on yhdessä Nykytaiteen 
museo Kiasman ja Sinebrychoffin 

Ateneumin taidemuseo

A teneumissa, kuten muissakin taide
museoissa, näyttelytilojen olosuhteet 
ovat keskeinen osa taide-esineiden 
säilyttämistä. Etenkin teosten orgaaniset 
ja orgaanispohjaiset materiaalit, kuten 

öljyvärit, paperi, kangas ja puu, reagoivat herkästi 
esimerkiksi ilmankosteuden vaihteluihin. Liian kuiva ilma 
haurastuttaa ja kuivattaa, liian kostea taas voi aiheuttaa 
homevaurioita tai materiaalien turpoamista.

Ateneumin kiinteistön hallinnasta vastaavan Senaatti
kiinteistöjen talotekniikan asiantuntija Kaisa Launila 
kertoo näyttelytilojen vakaiden olosuhteiden olevan 
teosten säilymiselle tärkeitä. Teokset kärsivät väärien 
olosuhteiden lisäksi niiden nopeista muutoksista.

”Järjestelmästä otetaan viikoittain ulos olosuhderaportti. 
Ateneumin näyttelyissä on aina useita teoksia lainassa 
museon ulkopuolisista kokoelmista, joten teosten omis-
tajille raportoidaan tämän pohjalta niiden asianmukai-
sesta säilytyksestä.”

Asianmukainen säilytys koskee myös Ateneumista 
lainattuja teoksia. Raporttien avulla lainaaville tahoille 
määritellään niiden säilytysolosuhteet.

Sisäilman asianmukaisesta kosteudesta huolehtii 
Konwellin toimittama ilmankostutusjärjestelmä, jonka 
käyttöön se tarjoaa jatkuvaa laitetukea. 

”Konwellin tarjoama konsultaatio on hyvää teknistä 
sparria ja meille hyvin arvokasta. Höyryä käyttävät 
ilmankostutusjärjestelmät ovat kohteita, jotka vaativat 
erikoisosaamista”, Launila kertoo.

Ilmankosteudelle määritelty tarkat raja-arvot
Ateneumin sisäilmastoa tarkkaillaan vuorokauden ympäri 
ja säädetään tarpeen mukaan. Järjestelmään on ohjel-
moitu hälytysrajat liian kuumille tai kosteille olosuhteille.

Kansainvälinen museoliitto ICOM suosittelee, että taide
museoiden sisäilman suhteellinen kosteus tulisi pitää 
40–60 prosentissa ja lämpötila 15–25 Celsius-asteessa. 
Ateneumin ilman suhteellinen kosteus pidetään 
talvisin 46–48 prosentissa ja kesäisin 52–54 prosen
tissa. Sisälämpötila on talvisin noin 20 ja kesäisin 
22 astetta Celsiusta.

Sisäilman kosteutukseen käytetään vesihöyryä, joka on 
puhdas ja tasainen tapa lisätä kosteutta. Oikein mitoite-
tulla ilmankostutusjärjestelmällä vältetään kostutukseen 
käytettävän höyryn pisaroituminen ja aerosolit, jotka voi-
sivat olla haitallisia herkästi vaurioituville taideteoksille.

Senaatti-kiinteistöt teetti Ateneumissa neljä vuotta sit-
ten mittavan muutos- ja korjaushankkeen, jossa uusittiin 
muun muassa rakennuksen ilmanvaihtokoneet ja talo-
tekniikan automaatio. Tuolloin käyttöön otettiin sisäilman 
moderni hybridikostutin.

Uusi talotekniikka mahdollistaa  
suuremman yleisömäärän
Ateneumin järjestelmässä keskeisessä roolissa ovat 
höyrysuuttimet ja höyryn syöttölinjat, jotka mitoitetaan 
tilojen koon, ilmanvaihdon kapasiteetin ja kosteus
tarpeen mukaan. 

Olennainen osa järjestelmää on säätöventtiili, jonka 
tehtävänä on hallita tarkasti höyryn virtausta. Toisin kuin 
teollisuudessa Ateneumissa käytetään poikkeuksellisen 
matalapaineista, keskimäärin 0,5 barin höyryä, johon 
perehtyneitä ammattilaisia ei ole Suomessa liikaa.

Näin matala paine vaatii paljon säätöventtiilin mitoituk-
selta. Venttiilin kvs-arvon eli virtauskertoimen valinta 
vaikuttaa suoraan koko järjestelmän kykyyn säilyttää 
haluttu ilmankosteus. Venttiilin tulee toimia tehokkaasti 
koko säätöalueellaan – alhaisista virtausmääristä aina 
huipputehoon. Tämä takaa sen, että järjestelmä reagoi 
riittävän nopeasti ympäristön muutoksiin ja syöttää tiloi-
hin juuri oikean määrän höyryä.

”Ateneumin kävijämäärät ovat kasvaneet koronan 
jälkeen, mikä vaikuttaa myös ilmankosteuteen ja läm-
pötilaan. Uusi tekniikka mahdollistaa tilojen suuremman 
yleisömäärän.”

Näkymätön höyry takaa museovieraiden 
taide-elämyksen 
Optimaalisten olosuhteiden lisäksi uusi tekniikka ja 
Konwellin konsultaatio ovat onnistuneet laskemaan 
Ateneumin energiankulutusta. Energiatehokkuuden 
parantaminen olikin yksi muutoshankkeen tavoitteista. 
Launilan mukaan kehittäminen ei kuitenkaan lopu tähän.

”Me annamme Konwellille tiedon siitä, mitä haluamme, 
ja he kertovat meille, miten se pystytään toteuttamaan. 
Konwellin ammattilaisilla on pitkä kokemus höyryn 
kanssa työskentelystä.”

Ateneumin taideaarteiden suojelu on näkymätön taiteen-
laji, jota museokävijä ei edes huomaa. Oikein suunniteltu 
ja mitoitettu höyrykostutusjärjestelmä takaa kuitenkin 
sen, että Edelfeltin siveltimenjälki, Schjerfbeckin herk-
kyys ja Gallen-Kallelan draama säilyvät koskemattomina 
tuleville sukupolville. •

taidemuseon kanssa osa Kansallis
galleriaa.

ATENEUMIN TAIDE­
KOKOELMAAN kuuluu yli 
30 000 teosta. Se on Suomen 
laajimpia ja vanhimpia. Kokoelmasta 
löytyy Suomen merkittävimpien 
kuvataiteilijoiden, kuten Albert 
Edelfeltin, Akseli Gallen-Kallelan, 
Helene Schjerfbeckin, Hugo 
Simbergin, Ellen Thesleffin teok-
sia, sekä teoksia kansainvälisiltä 
taiteilijoilta, kuten Paul Cézanne, 
Marc Chagall, Paul Gauguin ja 
Vincent van Gogh. Osana Kansallis
gallerian kokoelmaa Ateneumin 
taideteokset ovat yhteistä kansallis
omaisuuttamme. •
 
Lähde: Ateneumin verkkosivut
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Interlockilla turvataan useiden venttiilien 
muodostaman sekvenssin käyttö, sillä sen 
avulla varmistetaan venttiilien operointi 
oikeassa järjestyksessä.

Rakennepiirustus interlock-lineaariavaimesta, jonka 
mallin Smith Flow Control kehitti jo 40 vuotta sitten.

Interlock 
– 40 vuotta 

venttiilien vaativaa 
turvalukitusta

Paineen kanssa työskennellessä venttiilin 
oikea asento on elintärkeä, kirjaimellisesti. 

40 vuotta sitten tämän varmistamiseksi 
kehitettiin interlock-turvalukitus, joka nosti 

prosessiturvallisuuden uudelle tasolle.

TEKSTI Laura Myllykoski 
KUVAT Sofis 

I nterlock-turvalukituksen kehitti alun perin brittiläi-
nen Smith Flow Control, joka on tunnettu vuodesta 
2017 lähtien nimellä Sofis. Konwell on edustanut 
yritystä Suomessa jo yli kymmenen vuotta.

Ajatus varmasta ja helppokäyttöisestä raskaan 
teollisuuden venttiilien turvalukituksesta sai alkunsa tar-
peesta. Ennen interlock-mekanismia kaikkien venttiilien 
lukitus toimi kääntöavaimilla, jotka olivat alttiita lukkoihin 
kertyvälle lialle ja kosteudelle. Raskaassa teollisuudessa 
ympäristön öljy, pöly ja lika ovat ennemminkin sääntö 
kuin poikkeus. Etenkin hanskat kädessä tehtävissä työ-
vaiheissa pienen kääntöavaimen käyttäminen vei aikaa 
ja hermoja.

Interlock-lukituksen avaava käteen sopiva lineaariavain 
on kompakti ja helppo käsitellä myös hanskat kädessä. 
Lukon haittalevyt suojaavat lukkopesää lialta, minkä 
ansiosta lukitusmekanismi toimii varmasti tilanteessa 
kuin tilanteessa.

Turvallisuus on interlockin valtti
Interlock nosti myös venttiilien operointiprosessin turval-
lisuutta. Ilman turvalukituksen vapauttamiseen käytettä-
vää avainta venttiiliä ei voi operoida lainkaan, mikä var-
mistaa, ettei venttiili ole epähuomiossa väärässä asen-
nossa esimerkiksi kunnostustoimenpiteiden yhteydessä. 
Interlockeilla voidaan muodostaa myös useita venttiilejä 
käsittäviä sekvenssejä, jolloin venttiilit pitää operoida 
tietyssä järjestyksessä.  Parhaassa tapauksessa tämä 
voi estää työtapaturmia ja jopa kuolemantapauksia.

”Aiemmin venttiilien lukituksessa ei ollut yhdenmukaista 
turvallisuuskonseptia. Interlockin merkittävin valtti 
yrityksille olikin sen näkökulma turvallisuuteen. Se poisti 
inhimillisen virheen mahdollisuuden”, kertoo Sofiksella 
teknisenä asiantuntijana työskentelevä Adrian Brown.

Brown on työskennellyt Sofiksella yhtäjaksoisesti 
1990-luvulta lähtien. Hän tutustui yritykseen kuitenkin 
jo, kun se perustettiin vuonna 1985. Brownin isä 
Malcom Brown oli yksi Smith Flow Controlin perusta-
jista. Brown itse sattui valmistumaan insinööriksi juuri, 

kun yritys perustettiin, joten ennen 1990-lukua hän 
työskenteli Smith Flow Controlilla muutaman vuoden 
jo 1980-luvun puolivälissä.

Alkuperäistä muotoilua ei ole  
tarvinnut muuttaa 
40 vuoden aikana Smith Flow Controlin kehittämä 
interlock-turvalukitus on kasvattanut suosiotaan ja 
nykyään se on yleisesti tunnettu. Pitkästä historiasta 
huolimatta interlockin design ei ole juurikaan muuttunut 
1980-luvusta.

”Interlock-avain on muotoilultaan yksinkertainen ja hyvä. 
Sitä ei ole tarvinnut muuttaa.”

Interlockin turvallisuusnäkökulma on kehittynyt vuosien 
aikana entisestään. Muutamia vuosia sitten lukitukseen 
liitettiin avaintenhallintajärjestelmä, joka mahdollistaa 
avainkaapin hallinnan etänä. Tällöin kaapista voidaan 
esimerkiksi vapauttaa vain tietty avain käyttöön sen 
sijaan, että kaapista voisi ottaa käyttöön minkä avai-
men tahansa. Sähköisen avaintenhallintajärjestelmän 
avulla operointia voidaan seurata etänä. Järjestelmän 
kautta annetaan toimeksianto, saadaan tietää, kun 
avain on otettu kaapista ja nähdään myös, milloin työt 
on suoritettu.

Interlock kehitettiin alun perin etenkin öljy- ja kaasu
teollisuuden käyttöön. Nykyään sille löytyy käyttö
kohteita raskaasta ja kevyemmästäkin teollisuudesta 
laajalti, mukaan lukien esimerkiksi vihreän siirtymän 
ajankohtaiseksi tekemät vetyyn liittyvät prosessit 
ja teollisuus.

”Interlockia käytetään kaikkialla, missä halutaan 
venttiiliin täysi kontrolli ja minimoida inhimillisten 
virheiden riski.” •
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PALLOVENTTIILIÄ 
voidaan suositella 
höyrykäyttöön vain 
erittäin rajoite-
tusti. Sen etu on 
edullisuus eten-
kin silloin, kun kyse 
on pehmeätiivisteisestä mallista. 
Tiivistemateriaali asettaa kuiten-
kin palloventtiilin käytölle lämpö
tilarajoitukset. Metallitiivisteisen 
palloventtiilin käyttö ei hinnallisesti 
ole järkevää höyrysovelluksissa, 
joten palloventtiiliä käytetään vain 
matalapainekohteissa ja pienissä 
kokoluokissa, kun halutaan mah-
dollisimman edullinen ratkaisu.

Palloventtiili on niin sanottu 
neljänneskiertoventtiili eli 
venttiili avautuu ja sulkeutuu 
kääntämällä palloa 90 astetta. 
Höyrysovelluksissa tällainen nopea 
auki-kiinni-toiminto ei lähtö
kohtaisesti ole suositeltava, sillä 
se altistaa prosessin paineiskuille. 
Palloventtiili on lisäksi hyvin ylei-
sesti kierrepäillä, mikä ei myöskään 
ole suositeltavaa höyrylle.  

ISTUKKAVENTTIILI on aina erin-
omainen valinta höyrylle, 
sillä se kestää sekä 
painetta että lämpöä. 

Monikierrosventtiilinä sen 
auki-kiinni-toiminto 
on rauhallinen. 
Istukkaventtiili on 
mahdollista varus-

K ysely lähetetään aina Konwellin koko 
asiakasrekisterille eli sen jakelu on hyvin 
laaja. Vuoden 2025 kyselyn vastaus
prosentti oli lähes 6,5, mikä on tämän 
kokoiselle kyselylle hyvä tulos.

Kyselyssä kartoitetaan Konwellin asiakastyytyväisyy-
den lisäksi yrityksen vahvuuksia ja kehityskohteita. 
Vuosien aikana trendi on ollut selkeä. Asiakastyytyväi-
syys on ollut koko ajan erittäin hyvällä tasolla ja kasva-
nut entisestään. Tänä vuonna asiakkaiden suosittelu-
halukkuutta kuvaava NPS-luku oli 68 (2023: 67).

”NPS-luku on armoton mittari. Sen asteikko on 
-100–100. Sataan päästään vain, jos jokainen vas-
taaja antaa kysymykseen ”Suosittelisitko yritystä?” 
vastaukseksi 9 tai 10”, Konwellin markkinointi-
päällikkö Jouni Liimatainen kertoo.

tännössä vain kaksiosainen luisti on 
täysin koneistettavissa, mutta sen 
hinta on huomattavasti korkeampi 
kuin muiden luistityyppien.

METALLITIIVISTEINEN 
LÄPPÄVENTTIILI on 
saavuttanut suosi-
ota luistiventtiilin 
korvaajana myös 
höyrysovelluksissa. 
Lyhyen rakenne
mittansa vuoksi läppä
venttiili on erittäin kevyt luisti- ja 
istukkaventtiiliin verrattuna etenkin 
suurissa kokoluokissa. Se asenne-
taan tyypillisesti laippaliitoksella. 
Tämä mahdollistaa venttiilin helpon 
huollon, sillä läpän tiivistepinnat 
ovat vaihdettavissa.

ARI-Armaturenin Zetrix-kolmois
epäkeskoläppäventtiili on A-tiivis 
molempiin suuntiin, mikä on 
monissa höyrysovelluksissa 
merkittävä etu. Läppäventtiili on 
myös kevyt ja nopea operoida. 
Se soveltuu käytettäväksi aina 
550 Celsius-asteen lämpötilaan 
saakka ja on Fire-Safe-sertifioitu. 
Pienissä kokoluokissa läppäventtii-
lin keskellä oleva akseli synnyttää 
painehäviötä, mutta sen merkitys 
vähenee kokoluokan kasvaessa. •
 
TEKSTI Jouni Liimatainen 
KUVAT Juho Kuva, Susa Laine 
ja ARI-Armaturen

taa myös säätökeilalla ja venttiili on 
helposti automatisoitavissa. Palje
tiivisteellä varustettu venttiili on 
myös huoltovapaa.

Venttiilin liitos on tyypillisesti joko 
laippayhde tai hitsauspää, jotka 
molemmat soveltuvat höyrylle. 
Istukkaventtiilin vähemmän ihan-
teellinen ominaisuus on, että 
sen koko ja paino kasvavat lähes 
eksponentiaalisesti, kun koko
luokissa mennään yli DN 200.

LUISTIVENTTIILI on ollut suurissa 
kokoluokissa perinteisesti istukka
venttiilin korvaaja. Sen rakenne-
mitta on istukkaventtiiliä lyhyempi 
ja se on siksi painoltaan kevyempi. 
Luistiventtiilin liitosmahdollisuu-
det puolestaan ovat samat kuin 
istukkaventtiilissä. Se on myös 
samalla tavalla automatisoita-
vissa, mutta vain on-off-käyttöön, 
sillä luistiventtiilissä ei ole säätö
mahdollisuutta.

Huollettavuuden suhteen on oleel-
lista, millainen käytössä olevan 
venttiilin luistityyppi on. Luisti voi 
olla umpinainen (solid wedge), 
joustava (flexible wedge) tai kaksi
osainen (split wedge). Näistä käy-

Mikä venttiili sopii höyrylle? Konwellin asiakastyytyväisyys 
on huippuluokkaa

Teollisuuden prosessiväliaineena höyry on paineistettua ja 
kuumaa. Tämä asettaa tiettyjä reunaehtoja venttiilivalinnalle. 
Valintaan voivat vaikuttaa myös muut ominaisuudet, kuten 
venttiilin tiiviys, huollettavuus ja elinkaarihinta.

Konwell tekee joka toinen vuosi laajan asiakastyytyväisyys
kyselyn. Tämän vuoden kysely oli järjestyksessään yhdeksäs 
ja siihen vastasi 290 asiakasta.

Konwell nähdään alansa asiantuntijana
Konwellin vahvuuksia kyselyssä tiedustellaan avoimella 
kysymyksellä. Tänä vuonna Konwellia luonnehdittiin 
erityisesti asiantuntevaksi. Muita kyselyssä esiin nousseita 
vahvuuksia olivat tuotteet, tekninen tietotaito ja palvelu.

Kokonaisuudessaan asiakastyytyväisyys oli 3,57 asteikolla 
1–4. Tyytyväisyys on noussut hieman vuodesta 2023, jolloin 
tulos oli 3,48. 

Asiakastyytyväisyyskyselyyn vastanneiden kesken arvottu-
jen palkintojen voittajat olivat Jarmo (Adven), Emmi (Neste), 
Markku (Arctia), Vesa-Matti (Auris Energia), Jani (Woikoski), 
Kari (UPM), Pasi (Alfa Laval), Jyrki (Auris Energia), Heidi 
(Valmet) ja Aki (SSAB). Kiitos kaikille kyselyyn osallistuneille 
asiakkaillemme ja onnittelut voittajille! •
TEKSTI Laura Myllykoski 

NPS 68 

”Kokenut myyjä tietää jopa 
suunnittelua paremmin, 
mitä asiakas tarvitsee.”

”Pienemmän yrityksen 
ketteryys ja joustokyky.”

”Tukipyyntöihin saaduissa 
vastauksissa näkyy aito 
kiinnostus löytää ratkaisu 
asiakkaan ongelmiin.”

”Hyvä palvelu. Myyjät saa  
aina kiinni puhelimitse.”

”Omistautunut ja asian
tunteva henkilökunta 
asiakasrajapinnassa.”

”Sopiva etäisyys asiakkaisiin. 
Konwell on käden ulottuvissa, 
mutta ei työnnä itseään 
jatkuvasti esiin.”

”Tarjotaan mitä pyydetään, 
eikä sitä mitä sattuu olemaan. 
Oikaistaan/kommentoidaan 
myös kyselijän mahdottomia 
teknisiä vaatimuksia.”

Asiakastyytyväisyys

3,57 
(asteikolla 1–4, 2023: 3,48)
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DINO MAGI
Konwellin avainasiakkuuspäällikkö
Talossa vuodesta 1986 lähtien, eläköityy keväällä 2026

Naimisissa, kaksi lasta, kolme lastenlasta

Vapaa-ajalla lukee kevyttä kirjallisuutta, harrastaa 
maantiepyöräilyä ja viettää aikaa “kesämökillä” 
pienessä kivitalossa Italian Toscanassa 

40 vuotta 
myöhemmin

TEKSTI Laura Myllykoski 
KUVA Juho Kuva ” Sitä on nuoremmille todella vaikea edes 

selittää, miten paljon tämä tekeminen on 
40 vuodessa muuttunut. Jos lähdetään 
vaikka ihan siitä, että tuolloin ei ollut 

taskuun mahtuvia puhelimia, vaan myyntityö tehtiin 
pääasiassa lankapuhelimella”, avainasiakkuuspäällikkö 
Dino Magi kertoo.

Hänen Konwell uransa alkoi vuonna 1986 lähes suoraan 
koulunpenkiltä. Ylioppilasmerkonomiksi opiskellut Magi 
vastasi lehti-ilmoitukseen, jossa haettiin puhelinmyyjää.

”Minulla oli pöytäpuhelin, johon sain asiakkailta yhtey-
denottoja. Heidän tarpeidensa ja toiveidensa mukaan 
tarjosin heille erilaisia tuotteita meidän valikoimas-
tamme”, Magi kertoo.

Alussa Konwell myi asiakkailleen pääasiassa yksittäisiä 
höyry- ja lauhdepuolen venttiilejä. Nyt tuotevalikoima 
kattaa kaikki teollisuuden sektorit ja yksittäisten tuottei-
den sijaan yleisimmin asiakkaille toimitetaan kokonaisia 
projekteja. Myös päämiehien määrä on kasvanut alle 
viidestä yli neljäänkymmeneen.

”Olen päässyt näkemään, miten pieni perheyritys on 
kehittynyt ja kasvanut tähän päivään saakka.”

Suoraselkäisyys ja rehellisyys 
kantavat pitkälle
Pitkät työurat eivät ole epätavallisia Konwellilla. Magi 
kertoo, että hänet on pitänyt talossa työn vaihtelevuus ja 
tietenkin erinomainen yhteishenki.

”Suunnilleen jokainen päivä tässä työssä on ollut erilai-
nen, mutta samalla työssä on ollut tiettyä säännönmu-
kaisuutta, joka tuo turvaa. Olen joskus todennut, että 
en ole itse osannut lähteä, eikä työnantaja ole hennonut 
heittää ulos”, hän nauraa.

Hän nostaa erikseen esiin Konwellin erilaiset traditiot, 
joita pidetään yllä vuosi toisensa jälkeen. Yhteisellä 
joululounaalla ja kesäpäivässä yrityksen kasvu näkyy 
konkreettisesti.

”Jos alussa joululounaspöydässä oli kuusi tai seitsemän 
ihmistä, niin nyt ei 50 tuoliakaan riitä.”

40 vuotta alalla ovat opettaneet olemaan hötkyilemättä. 
Magin kokemuksen mukaan vaikeatkin pulmat ratkeavat 
aina lopulta. Hän korostaakin niin avointa kommuni
kaatioita kuin tarkkaa korvaa asiakkaiden suuntaan.

”Asiakasta on tärkeää kuunnella, jotta osaa ehdottaa 
hänelle sopivia ratkaisuja, ja myös haastavat tilanteet 
kannattaa näissä hommissa hoitaa aina suoraselkäisesti 
ja rehellisesti.” •

Kun Dino Magi aloitti myyjänä Konwellilla, oli hän 
talon kuudes työntekijä. Keväällä hän päättää 
uransa yhtenä Konwellin yli 50 työntekijästä.
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Takaiskuventtiili valitaan lähes poikkeuksetta linjakoon 
mukaisena. Optimaalisen toiminnan saavuttamiseksi se 
tulisi kuitenkin aina mitoittaa.

Takaisku voi toimia hyvin myös ilman mitoitusta – tai 
siltä voi ainakin vaikuttaa. Epäilykset voivat herätä, 
jos takaiskuventtiilistä kuuluu pientä kilkatusta. Vielä 
hälyttävämpää on, jos siitä kuuluu tasainen ujelluksen 
kaltainen ääni.

Molemmat äänet kertovat siitä, että takaiskuventtiilin 
nimelliskoko suhteessa vallitsevaan paineeseen on liian 
suuri. Tällöin paine lähtee avaamaan takaiskuventtiilin 
lautasta, mutta lautasen raottuessa, paine purkautuu 
sen yli heti ja jousi sulkee venttiilin. Kuvantun kaltainen 
vajaatoiminta voi olla huomattavan nopeasyklistä ja se 
lyhentää venttiilin elinkaarta merkittävästi.

Oikein mitoitettu takaiskuventtiili avautuu kokonaan 
ja sulkeutuu vasta, kun paine linjassa on pudonnut 
alle jousipaineen.

TERVETULOA  
KONWELL-
KOULUTUKSIIN
– tietoa, taitoa, hyötyä,  
iloa ja verkostoitumista

Asiantuntijakoulutus, 
liekinestimet ja 
hengitysventtiilit,  
11.–13.3.2026
Koulutus tarjoaa kattavan tieto
paketin liekinestinten ja hengitys
venttiilien valintaperusteisiin 

ja mitoitukseen. Protegon tehtailla Saksan 
Braunschweigissa järjestettävässä koulutuksessa 
osallistujat pääsevät tutustumaan Protegon liekin
estinten testauslaboratorioon ja teknologiakeskuksen 
hengitysventtiilien testausmahdollisuuksiin.

Kaasu- ja polttoainekurssi 
Liekki, 9.–10.4.2026
Liekki-kurssilla opitaan tuntemaan 
erilaiset polttoaineet ja energia
kaasut, mukaan lukien LNG, 
sekä niiden laitevalintaan liittyvät 
ominaisuudet, säädökset, venttiilit 

sekä mitta- ja turvalaitteet. Koulutus on suunnattu 
energiakaasujen ja polttoaineiden kanssa työskente-
leville käytönvalvojille, operaattoreille, suunnittelijoille 
ja kunnossapitohenkilöille.

Asiantuntijakurssi Gestra, 
18.–20.5.2026
Gestran tiloissa Saksan Bremenissä 
järjestettävällä asiantuntijakurssilla 
syvennetään tietoja höyry- ja 
lauhdejärjestelmän häiriöitä aiheut-
tavista tekijöistä. Oppimista tukevat 

erikoislaboratoriot, kuten ainutlaatuinen lasilaboratorio. 
Koulutus sopii energia-alan ammattilaisille, joilla on 
perusosaaminen höyry- ja lauhdeasioista.

Muista myös yrityskohtaisesti räätälöidyt 
Konwell-koulutukset!

LUE LISÄÄ JA ILMOITTAUDU:
www.konwell.fi/fi/koulutukset/kurssit

Pitääkö 
takaiskuventtiili 

mitoittaa?

LAUHDEKETTU K YSY Y
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